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 كيدهچ
بررسي شده است و بـا نتـايج   ذهاي بازيافتي كاغبر خصوصيات   در مراحل مختلف خميرسازي و شناورسازي      پروپانل در اين تحقيق اثر   

وهرزدايي در يـك سـلول شناورسـازي    عمليات ج. است مقايسه قرار گرفته  پراكسيد هيدروژن مورد    روش معمول   از بكارگيري  حاصل
 نيـز بـر روي    جوهر باقيمانده در كاغـذ  )لکه های  ( تعداد ذرات   ميزان روشنايي و   دماي محيط انجام گرفته و     و در     آزمايشگاهي ناپيوسته

 نتايج نشان ميدهد كه بكارگيري پروپانل بجاي پراكسيد هيدروژن در مراحل خمير سازي و .غذهاي بازيافتي اندازه گيري شده است     كا
 . باعث بهبود قابل ملاحظه دو خاصيت فوق ميشود بطور همزماننيز و يي به تنهاشناو سازي

 
 يي روشنا;زي شناورسا;جوهرزدايي ;خمير كاغذ: واژه هاي كليدي

 
 

 مقدمه
 در توليد كاغذ است،  اساسياگرچه چوب درختان ماده اوليه

در اوليه  هد محدوديت و فوايد زيادي كه اين مابا توجه به اما
بكارگيري ،  كاغذافزونز و نيز مصرف رودطبيعت دار

 از جمله بازيافت ،روشهاي ديگري براي توليد كاغذ
  حفظاين امر علاوه بر.  استرياجتناب ناپذ ،كاغذهاي باطله

 محيطي  زيستسلولزي در محيط، كاهش آلودگي مواد اوليه
از . اه خواهد داشت را بهمرناشي از تجمع كاغذهاي باطله

 به روش متداولترين روشهاي بازيافت كاغذهاي باطله، ميتوان
 اين روش. ]١[  اشاره نمود)Flotation (شناورسازي
 كه در رطوبت دوستي  زماني بكار گرفته ميشودجداسازي

 تفاوت وجود )مايعدر فاز ( اجزاي موجود در يك مخلوط
معمولا جرياني از هوا به شكل حبابهاي ريز در . داشته باشد

رات آبدوست تمايل ، ذسلول شناورسازي پراكنده ميشود
دارند در سوسپانسيون آبي باقي بمانند و ذرات آبگريز به 

سطح سلول صعود  به اي هوا چسبيده، همراه آنحبابه
ميكنند و در سطح به شكل يك لايه كف مانند از سيستم 

 از آنجايي كه ذرات جوهر نسبت به الياف. خارج ميشوند
بگريزتر هستند از اين روش براي  كاغذ آسلولزي

 جهت بهبود .سازي آنها از سيستم استفاده ميشودجدا
راندمان جداسازي ذرات حين شناورسازي از مواد شيميايي 

تلف از جمله جمع كنندها، اصلاح كنندها، گزينش مخ
 .]٢[گرها وكف سازها استفاده ميشود 

 
 بخش تجربي

خوراك اوليه كاغذ روزنامه با چاپ سياه و سفيد بعنوان 
با درصد خشكي   كاغذعمليات خميرسازي. انتخاب شد

 درجه سانتيگراد ٤٠-٤٥در درجه حرارت متوسط % ٧خمير 
  اليافدر اين مرحله.  انجام شد دقيقه٢٠و در مدت حدود 

 ذرات تعدادی ازوكامل از هم جدا شده نسبتاً كاغذ بطور 


