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چکیده 
ــازی رآکتـور بـا  در این مقاله قسمت سنتز واحد اوره (قسمت فشار بالا) با استفاده از نرم افزار HYSYS شبیه سازی شده است.  مدلس
ــاملا مخلـوط شـونده پشـت سـر هـم انجـام شدهاسـت.  ایـن رآکتـور بـه صـورت یـک واحـد عملیـاتی  استفاده از مدل رآکتورهای ک
ــای کـاملا مخلـوط شـونده پشـت سـر هـم بـر عملکـرد  برنامهنویسی شده و به نرمافزار شبیهساز متصل شده است.  تاثیر تعداد رآکتوره

رآکتور مطالعه شده و مشخص شدهاست در تعداد بالاتر از ده تاثیر چندانی بر عملکــرد رآکتـور اصلـی نـدارد.  رابطـه ثـابت تعـادل بـا  
دما در مورد واکنش تولید کربامات آمونیوم با توجه به خروجی رآکتور واقعی تصحیح شدهاست.  نتایج حــاصل از شبیهسـازی تطـابق 

خوبی با دادههای عملیاتی نشان میدهد. 
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مقدمه 
ــــش  اوره (NH2CONH2) بـــه صـــورت صنعتـــی از واکن
آمونیـاک و دیاکسـیدکربن در فشـار بــالا (MPa 30-13) و 
دمای بالا (C° 200-170) تولید میشـود [1].  اولیـن بـار اوره 
 J. G. Farben به عنوان کود شیمیایی در سال 1920 توسط
تولید شد.  پیشــرفت در تولیـد صنعتـی اوره از اوایـل دهـه 50 
ــاز شـد.  همـان طـور کـه در جـدول (1) ملاحظـه  میلادی آغ
ــرف اوره بـه عنـوان کـود شـیمیایی در جـهان بـه  میشود مص

سرعت افزایش یافته است [2]. 
 

دست یافتن به درصد تبدیل بهتر و محصول با کیفیت بالاتر از 
عواملی است که محققین را ترغیب نموده است کــه در مـورد 
فرآیندهای تولید اوره تحقیق نمایند [1، 2، 3 و 4].  شبیهسازی 
ــار بـالای فرآینـد اسـت  قسمت سنتز واحد اوره که قسمت فش

کمک موثری در تحقیق بر تاثیر پارامترهای عملیاتی در بازده 
تولید محصول مینماید. 

 
جدول 1- روند مصرف اوره در جهان 

کل ازت مصرفی% 1976 1985 1995 
اوره 27 37 42 
آمونیاک مستقیم 10 7 5 

نیترات آمونیوم 24 20 14 
نیترات کلسیم 12/5 9 6 
سولفات آمونیوم 9 5 3 

مخلوطها 17/5 22 30 
 

به منظور غلبه بر درصد  تبدیل کم مــواد بـه اوره در یـک بـار 
ــه بـازگشـت  عبور از رآکتور فنآوریهای تولید متعددی بر پای


