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چکیده
ترکیبات قالبگیری ورقهای رزین پلیاستر غیر اشباع (SMC) از متداولـترین مـواد در تولیـد قطعـات کـامپوزیتی اسـت. اساسـی تریـن 
ویژگی رزین پایۀ مورد استفاده در ساخت SMC امکان تغلیظ آن تا ویسکوزیتهای است که قــابلیت حمـل الیـاف و افزودنیهـا را در 
ــظ و  مرحله قالبگیری داشته باشد. در این تحقیق تغلیظ یک رزین پلی استر غیر اشباع داخلی در مقادیر مختلف تغلیظ کننده، دمای تغلی
پرکننده بررسی شد. چگونگی تغلیظ این رزین با ســه عـامل تغلیـظ یعنـی MgO، دیایزوسـیانات (MDI) و مخلـوط ایـن دو مـورد 

مطالعه قرار گرفت. خواص SMC حاصل از این سه روش با هم مقایسه گردید. 
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مقدمه 
یک ترکیب قالبگیری گرماسخت، مخلوطی از رزین، فیلر و 
تقویت کننده به همراه اجزایی چون کاتالیست، روان کننـده، 
ـــعله اســت. ترکیــب  رنگدانـه، پـایدارکننده و مـواد ضـد ش
قالبگیری علاوه بر این که میبایست بتوانــد در قـالب جریـان 
یابد وآن را پر کند باید در حین جریان الیاف را نــیز بـا خـود 
ــزا بـا هـم  حمل کند. گاهی چنین خواصی فقط با اختلاط اج
حاصل میشود و گاهی مانند رزین پلیاستر غــیر اشـباع لازم 
است ویسکوزیته تا حد قابل قالبگیری افزایــش داده شـود یـا 

بعبارتی تغلیظ شود. 
ــی  SMC از انواع متداول ترکیبات قالبگیری بر پایۀ رزین پل

ــوادی چـرم مـانند بـه  استر غیر اشباع میباشد. این ترکیبات م
ضخـامت 5-3 میلیمـتر هسـتند کـه از آغشـته سـازی الیــاف 
ــاندویچ نمـودن آن  شیشه بریده شده، با یک خمیر رزین و س
 SMC ــم پلیاتیلنـی تشـکیل شـدهاند. در سـاخت بین دو فیل
خمیر رزین در یک مخلوط کننده سریع تهیه میشــود. همـه 

اجزای خمیر به جز عامل تغلیظ کننــده (MgO) بیـش از 15 
دقیقه مخلوط میشوند. وقتی اختلاط تکمیل شد عامل تغلیظ 
کننده اضافه میشود  و در حداقل زمان ممکن بــا بقیـه مـواد 

مخلوط میشود (تقریبا 5 دقیقه). 
این مخلوط سپس به ماشین SMC منتقل میشود و با نسـبت 
مناسب با الیاف شیشه مخلوط شده و پس از عبور از بین یک 
سری غلطــک بصـورت ورقـه در بیـن دو فیلـم محـافظ پلـی 
اتیلنی ساندویچ شده و برای تکمیـل عمـل تغلیـظ در شـرایط 

دمایی خاص نگهداری میشود. 
ــالبگیری ورقـهای (SMC) در مرحلـه  در ساخت ترکیبات ق
تغلیظ خمیر رزین با ویسکوزیتهای در حدود Pa.s  30 بـه 
مادهای چرم مانند با ویسکوزیته Pa.s 4 10  تبدیــل میشـود. 
بدین ترتیب خمیر رزین بــه خـاطر ویسـکوزیته کـم قـادر بـه 
ـــس از تغلیــظ بــه  خیـس کـردن الیـاف اسـت و از طرفـی پ
ویسکوزیتهای میرسد کــه هنگـام قـالبگیری قـادر بـه حمـل 
ــواد جـامد خواهـد بـود. بعـلاوه بریـدن و بـه  الیاف و دیگر م


