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افت گوگرد شركت پالايش گاز شهيد هاشمي نژاد دماي پايين كوره هاي            مهمترين مشكل واحدهاي بازي   
واكنش آن است از عوارض اين دماي پايين ، رنگ تيره گوگرد توليدي و كاهش سريع فعاليت                         

در گزارش  . روشهاي شناخته شده متعددي در خصوص رفع اين مشكل وجود دارد              . كاتاليستها ميباشد   
رسي و بهترين گزينه براي پالايشگاه گاز شهيد هاشمي نژاد پيشنهاد               پيوست ، كليه روشهاي ممكن بر       

 .گرديده است 
 افزايش يافته و ساليانه          %13در صورت اجراي اين طرح راندمان هر واحد بازيافت گوگرد                   

علاوه بر اين بدليل روشنتر شدن رنگ گوگرد           .سود نصيب شركت خواهد گرديد        $ 3,700,000
همچنين با  .ان ، نزد خريداران از مقبوليت بهتري برخوردار خواهد گشت               توليدي ، گوگرد خانگير    

  گوگرد در هر روز جلوگيري بعمل آمده كه           TON 340اجراي اين طرح از سوخته شدن نزديك به          
 . ارزش زيست محيطي آن فراتر از قيمت گذاري ميباشد 

 
 ان ، ارزش زيست محيطيواحد بازيافت گوگرد،كوره واكنش، افزايش راندم: واژه هاي كليدي

 
 

 :پيشگفتار
از مهمترين واحدهاي موجود در صنايع نفت و گاز كه                 
ارتباط لاينفكي با محيط زيست وجلوگيري از آلودگي آن           

بدليل تشديد   . دارند، واحدهاي بازيافت گوگرد ميباشند        
قوانين زيست محيطي طي دهه هاي اخير طراحي اين واحدها   

هش آلودگي محيط پيشرفتهاي    بجهت افزايش راندمان و كا    
اين پيشرفتها هم در زمينه نحوه          . چشمگيري داشته است   

فرآيند وهم در زمينه بهينه سازي فرآيندهاي موجود و حتي           
ابزار وتجهيزات آنها از قبيل آنالايزرهاي گوناگون، نوع              

 .بوده است ... كاتاليستها و 

واحدهاي بازيافت گوگرد خانگيران نيز بدليل طراحي               
ديمي و ضعيف از ابتداي راه اندازي داراي مشكلات                 ق

عديده اي بوده اند كه افت سريع فعاليت كاتاليستها و رنگ             
 .تيره گوگرد توليدي از آنجمله مي باشند 

در سالهاي گذشته بدليل حفظ كيفيت و رنگ گوگرد                
 H2S/SO2توليدي، شرايط واحد از حالت رعايت نسبت        

يا باصطلاح     H2S/SO2 < 2/1  به حالت        2/1 =
بدليل اطمينان  (  تغيير پيدا نمود       ALL SO2تمايل بسمت   

كه اين حالت، احتمال فرار     ) از سوختن كامل هيدروكربورها   
اكسيژن از كوره و سولفاته نمودن كاتاليستهاي بستر                   

با اينحال بهنگام   . كاتاليستي مرحله اول را افزايش    مي داد           
 گرديد كه بيش از نيمي      تعميرات اساسي همواره مشاهده مي    

از كاتاليستهاي بستر كاتاليستي مرحله اول تا مغز دانه سياه              
 .مي باشند 


