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 چكيده
 باشد قبل از انجام     lb/1000 bbl 10دي به پالايشگاه داراي مقدار نمك بيش از          در صورتي كه نفت خام ورو      

اگر جداسازي نفت از نمك     . هرگونه فرايند ديگر بر روي نفت خام بايستي نمك زدايي بر روي آن انجام گيرد               
 تقطير  به خوبي انجام نگيرد مسائل حاد ناشي از خوردگي و افزايش جرم گرفتگي مبدل هاي حرارتي در واحد                 

همچنين اگر مقدار باقيمانده نفت خام پس از تقطير توسط فرايندهاي كاتاليستي مورد فراورش . مشاهده مي شود 
در . قرار مي گيرد وجود واحد نمك زدايي حتي در صورت كم بودن مقدار نمك درون نفت خام توصيه مي شود

 ساير قسمتهاي يك پالايشگاه به خصوص        اين مقاله ضمن بررسي عملكرد واحد نمك زدايي اثرات آن بر روي            
همچنين در مورد بهينه سازي سيستم تزريق آب نمك زدا نيز مطالبي ارائه . واحد تقطير مورد مطالعه قرار مي گيرد 

 .مي گردد

  مدل سازي؛ بهينه سازي؛ نمك زدا؛ مصرف آب :واژه هاي كليدي
 
 

 مقدمه
نمك و  ، نفت خام ورودي به پالايشگاه حاوي مواد جامد          

آب مي باشد كه حضور آنها در نفت خام باعث تشكيل                 
رسوب در مبدل هاي حرارتي و مسموم شدن كاتالسيت هاي         
واحد هاي مختلف كاتاليزوري در پالايشگاه و افزايش               
. آهنگ خوردگي در قسمتهاي مختلف فرايند مي گردد            
، اكثر نمك هاي موجود در نفت خام مانند كلريد كلسيم             

هدف . كلريد منيزيم در آب قابل حل هستند      كلريد سديم و    
از فرايند نمك زدايي حذف مواد ياد شده از نفت خام با                 
استفاده از شستشو توسط آب و در مرحله بعدي عبور از يك 

 خواهد       electrostatic Coalescingسيستم       
 به دليل     (Wash Water)جداسازي آب شستشو       .بود

يستم هاي ساده  پايدار بودن امولسيون آب و نفت توسط س          
جداسازي دوفازي امكان پذير نبوده و استفاده از                       

به دليل   . نمك زداهاي الكتريكي را متداول كرده است           
حضور كلريد سديم به عنوان ماده نمكي اصلي در نفت خام           
معمول است كه نمك درون نفت خام بر اساس مقدار معادل       

 و با واحد      Equivalent NaCl concentrationاين نمك    
ptb(lb NaCl /1000 bbl)بيان مي شود . 

تعداد مراحل نمك زدايي بر اساس ماكسيمم مقدار مجاز             
عموماٌ . نمك براي واحد هاي پايين دستي انتخاب مي شود         

 درصد  ٩٥ تا    ٨٥براي نمك زدايي يك مرحله اي بازده            
 درصد منظور    ٩٩وبراي نمك زدايي دومرحله اي تا بازده          

ز يك واحد نمك زداي يك       خروجي نفت خام ا    . مي شود
 نمك همراه   ptb 5-2مرحله اي به طور متوسط در حدود         

در صورتي كه نفت باقيمانده از تقطير اتمسفري به              . دارد
 فرستاده مي شود        Hydrodesulphurizationواحد    


