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کارخانه آلومینیوم ي ریسک ایمنی و بهداشتی در واحد تولید واحیا بررسی
 تجزیه وتحلیل حالات شکست واثرات آن درفرآیندبه روش  )عج(المهدي

  )PFMEA(تولید محصول  
  ت، دانشگاه آزاداسلامی واحدتهران شمالاستادیار گروه محیط زیس: سیدعلی جوزي

  عضوهیات علمی دانشگاه آزاداسلامی واحدشاهرود: سحررضایان
 
  :چکیده 
 مـی ریسـک فرآیند تخـمین مـیزان ریسـک و تصـمیم گیري در خصـوص قابل پذیرش بودن آن  تجزیه وتحلیل  
لغایـت   1/7/1384لومینیوم المهـدي ازتـاریخ   تحقیق پیش روي باهدف ارزیابی ریسک واحدتولیدواحیاي کارخانه آ.باشد
باتوجه به گستردگی وتنوع فعالیتهاي کارخانه المهدي دراین تحقیق ارزیابی ریسـک  . به انجام رسیده است 30/8/1385

بدین منظور پس از شناسایی فعالیتها وفرآیندهاي مختلف کارخانه ، عوامل . درواحد تولیدواحیاي کارخانه به انجام رسید
وه آسیب رسان شناسایی وسپس باتوجه به احتمال وقوع وشدت اثرآنها برانسـان ،تجهیـزات وسـرمایه طبقـه بنـدي      بالق

 عـداد ازمقایسه ا.بهره گیري شد 1"آن تجزیه وتحلیل حالات شکست واثرات ":درفرآیندارزیابی ریسک از روش. گردیدند
که اولویت ریسـک درفعالیتهـاي عـایق الکتریکـی     محاسبه شده درواحد تحت مطالعه کارخانه نتیجه شد2اولویت ریسک

دررتبه اول وپس از آن فعالیتهاي  باز کردن بیرینگ چرخها ، بالابرهاي مکانیکی ، جرثقیل پنج تن و سیستم 162بانمره
Earthing  پیش بینی مـی شـودفعالیتهاي پـل     .دررتبه هاي دوم تا پنجم قراردارند 108و  140،  140،  144بانمرات

                                                 
1     FMEA: Failure Mode & Effect Analysis   

2 RPN: Risk Priority Number 


