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 چکیده

ظرفیت و نحوه تعامل نهادهای مختلف زنجیره تامین تصمیم می , مکان ها, پیکربندی زنجیره تامین که در آن راجع به تعداد
به عنوان مبنایی برای دیگر , ه تامین می باشد و بدلیل تاثیر بلند مدت آن روی کل شرکت تصمیمی استراتژیک در زنجیر, گیریم

 .تصمیمات مدیریتی به کار می رود

، چند محصوله و چند طبقه مختلط عدد صحیح برای (پویا)چند دوره ای ، ابتدا یک مدل تعاملی فازی چند هدفه،مقالهدر این 
آنگاه، پس از . جیره تامین به همراه مشخص کردن سیستم لجستیک معکوس ارائه می گرددیکپارچه سازی بخش تولید و توزیع زن

کاربرد تکنیک های مناسب برای تبدیل مدل فازی ارائه شده به یک مدل کمکی غیرفازی قابل حل در نرم افزارهای مرسوم، یک 

. اد مشخص نقاط بهینه غیرمسلط ارائه می گرددروش بهینه سازی چند هدفه فازی بر پایه فاصله چبیشف به منظور حصول به تعد
تمامی نقاط حاصل دارای ویژگی های مشخص و به دقت تعیین شده ای می باشد که تصمیم گیرندگان در طول فرایند بهینه سازی 

ایسه با نتایج مق. مدل پیشنهادی و روش حل استفاده شده از طریق محاسبات عددی اعتبار سنجی گردیده اند. تعیین می نمایند
 . دیگر روش های بهینه سازی چند هدفه نشان دهنده عملکرد بهتر مدل پیشنهادی نسبت به آنها می باشد

 كلمات كلیدی 

 .برنامه ریزی چند هدفهچبیشف، زنجیره تامین، فازی،  ،پیکربندی
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ABSTRACT 

Supply chain configuration, in which we decide about number, location, capacity and the interactions 
of different SC entities, is a strategic decision in SCM and by its ever lasting effect on the whole 

company, acts as a basis of other managerial decisions. In this paper, we first propose an integrated fuzzy 
multi objective, multi period (dynamic), multi product and multi echelon mixed integer linear program for 
integrating production and distribution tiers of SC and the reverse logistics decisions involved. Then, after 
applying appropriate strategies for converting this possibility model into an auxiliary crisp multi-objective 
linear model, we propose a novel two-phase interactive fuzzy approach based on Chebishev distance to 
solve this MOLP and finding a preferred non-dominated solution set. All the produced solutions have 
particular and delicately adjusted attributes that the decision makers have specified beforehand. The 

proposed model and solution method are validated through numerical tests. Comparison with other multi 
objective methods exhibits that our method outperforms them.  
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