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 چکیده

اطلاعات  ازمندی، نها آن به سفارش نهیبه صیو تخص یدیشرکت تول کیآزاد  دیتول تیظرف زانیمعقول در رابطه با م میتصم کیگرفتن 

 تیمختلف و وضع یکار یها ستگاهیها در ا نینشده ماش یزیبرنامه ر یهمچون زمان ها یمختلف یها نهیو گسترده در زم قیدق

 تلاش شده است قیتحق نیباشد. در ا یمربوطه م نیتأم رهیو زنج یدیدر شرکت تول یضرور ابعمن گرید ایمواد، قطعات و  یموجود

 زانیم نییتع زمیمکان بیترک قیرا از طر (Make-to-Forecast/MTFدر یک سیستم تولیدی پیش بینی محور ) ازیتا اطلاعات مورد ن

، Flow shop یدیتول یها طیدر مح یو زمان بند (Advanced Available-to-Promis/AATP) شرفتهیمحصول قابل تعهد پ

ه ب ستمیآزاد س تیمحاسبه ظرف قیسفارش ها به صورت همزمان از طر یبند انزم نیی. هدف در نظر گرفته شده، تعمیبدست آور

ا و ه نیشامل ساعات در دسترس بودن ماش یمختلف یها تیمنظور محدود نیباشد. به ا یمحصول قابل تعهد م زانیم نییمنظور تع

نشان می دهد که مدل ارائه شده منجر به مقادیر مطلوبی در حاصله  جیگرفته شده است. نتا مواد و قطعات در نظر یسطح موجود

 . شاخص های عملکرد می گردد
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ABSTRACT 

Making a rational decision about the free production capacity of a firm requires accurate and 

comprehensive information in different fields such as unscheduled time of the machines, materials 

or other needed resources status in the firm and related supply chain. In this study we try to achieve 

the needed information through integrating advanced available-to-promise mechanism with 

scheduling in flow shop production systems. The considered target is determining the scheduling 

of the orders simultaneously with calculating the free capacity of the system to determine the 

AATP. Therefore, some different kinds of constraints include the availability of the machines and 

materials are considered. The obtained results from solving the proposed model lead to proper 

values for performance indexes.  
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