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 چکيده

بندي عملیات است. دستیابی به اهداف طراحی سیستم یکی از مسائل بسیار مهم در طراحی و اجراي یک سیستم تولید سلولی، مسئله زمان

 نیبندي عملیات نیز مطابق با این اهداف صورت پذیرند. هدف اصلی ما در اریزي تولید و زمانشود که برنامهپذیر میصورتی امکانتولیدي در 

باشد  یبندي مترین عوامل تأثیرگذار بر زمانهاي تولیدي با در نظر گرفتن مهمبندي عملیات سیستمیک رویکرد یکپارچه در زمان رائه، امقاله

خانواده ها  يهاي آماده ساززمان نیباشد و همچن یسلول ها م نیهاي انتقال قطعات بو زمان ییدر نظر گرفتن وجود قطعات استثنا که شامل

ریاضی ارائه و حل  دو مدلامر،  نیا يباشد که برا یم کارها لیمدت زمان تکمحداکثر کردن  نهیکم یگرفته شده اند که هدف اصل ردر نظ زین

 . ستشده ا یابیمختلف ارز يحل توسط مثال ها يروش ها ییو کارا یشده است و اثربخش

 کلمات کليدی 

 زمان آماده سازي، قطعات استثنا کارگاهی، مدت زمان ساخت،کار سیستم تولید سلولی، زمانبندي عملیات، سلول 
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ABSTRACT 

Scheduling is one of the vital problems for performance of cellular manufacturing system. In order 

that achieving objectives of cellular manufacturing system production planning and scheduling important 

as well as designing. Our main purpose in this study is providing integrated approach in scheduling of 

CMS including assume exception parts and duration of intra-cell movements and assume part family set-

up time with objective function for minimizing make span. Two mixed-integer linear programming 

models is proposed for the attempted cell scheduling problem and for comparison of the results of 

mathematical models reveals the effectiveness and efficiency of the proposed algorithm. 
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