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 چكیده

بارش و نهای ترکیبی ساخت برای ادر محیط اتبرای تعیین قیمت و زمان تحویل سفارشریزی تولید، برنامهریاضی  یک مدل مقالهاین در 

ای و در چه که نشان دهنده این است که چه محصولاتی در چه کارخانهاست ای ارائه شدهکارخانهساخت برای سفارش و به صورت تولید چند

 برای تقاضای آتی مشتریان تولید و نگهداری شوند  دوره ای 

 Lingo 8.0با نرم افزار و در شرکت تولیدی لوله ها و اتصالات پلی اتیلنی سهند آسای تبریز پیاده سازی شده است  پیشنهادی مدل

  درصدی هزینه های تولیدی این شرکت گردید.4.4که موجب کاهش  استکدنویسی و نتایج آن آرائه شده

 کلمات کلیدی 
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ABSTRACT 

In this paper, a MTS/MTO hybrid system to production planning  is used for Determining  price and 

order lead time  that shows which products in which companies should be manufactured and held in order 

to satisfy future demand of customers and which plan is appropriate to order to make products. To do this. 

The proposed model has implemented on Sahand – Asa polyethylene pipe manufacturer and coded 

with Lingo 8.0 software which reduces 5.4 percent production cost of company.    
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