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 چکیذُ

را خْت ارعبل عفبرؽبت ثِ  کپبچِی غیٍ تَس سیتَل غتنیع کی نیذَاّ ي. هسیزیرا زرًظز ثگ يهؾتز kٍ  يسیتَل لیتغْ کی

كٌس. ّز عفبرػ  ّز هؾتزي یک عفبرػ ثِ تَلیسكٌٌسُ ارائِ هي سی. فزك كٌنیقزار زّ يهَرز ثزرع يبثیزیثِ فَرت هغ بىیهؾتز

اي تَعو ٍعبیلي ثِ تؼساز كبفي ٍ ثب  ؽًَس ٍ ثِ فَرت زعتِ زاراي یک هَػس تحَیل اعت. عفبرؽبت تَعو یک هبؽیي پززاسػ هي

گززز اهب هوکي اعت تؼساز كبرّبي  هي لّبي ارعب اي هؼوَلاً هٌدز ثِ كبّؼ ّشیٌِ گززًس. ارعبل زعتِ فیت ًبهحسٍز ارعبل هيظز

تبذیزي را افشایؼ زّس. ّسف تؼییي تؼساز ٍعبیل ارعبل ٍ هغیزّبي ثْیٌِ خْت كویٌِ كززى هدوَع ٍسًي كبرّبي تبذیزي ٍ 

هسل ثزًبهِ ریشي  کیهغبلِ  يیا يزر ایي هقبلِ، ثزا .ثبؽس يه يقَ NP-Hardبلِ هذكَر پیچیسگي هغ .ثبؽس ّبي ارعبل هي ّشیٌِ

توبم ػَاهل  يثِ فَرت كبهل ثزرٍ ّب ؼیآسهب يثِ ّوزاُ تغت هحبعجبتي ارایِ ؽسُ اعت. ىزاح الگَریتن صًتیکذيي ریبمي ٍ یک 

 .را ًؾبى هي زّس یتن صًتیکالگَرل حل ؽسُ كبرایي ئهغب ياعت. ًتبیح تغت هحبعجبتي ثزا اًدبم ؽسُ

 کلوات کلیذی 
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ABSTRACT 

Assume a production facility and k customer. We want to develop an integrated production and 
distribution scheduling system with routing. There are K orders (jobs) have to be scheduled on a single 

machine and delivered to K customers. Each order has its own due date. The manufacturer delivers the 

orders in batches, which have no capacity constraint. Delivering the products in batches reduces the 
delivery cost but it may increase the number of tardy jobs. The objective is to minimize the sum of the 

total weighted number of tardy jobs and delivery costs. The mentioned problem is NP-Hard in strong 

sense. In addition, in this paper, an MIP model and a Genetic Algorithm (GA) for solving this problem 

are presented. Computational test is performed for evaluation of these two methods. The obtained results 
show that the GA algorithm is efficient for solved problem. 
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