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90Bچكيده 

25Bنظير كارائي فرآيند  شاخصهاي. تا كنون ابزارهاي متفاوتي جهت بررسي، تجزيه و تحليل كارائي فرآيند ارائه گرديده استCp ،Cpk   و
Cpm قرار يند را جهت توليد محصولات منطبق با مشخصات فني به صورت كمي مورد ارزيابي د كه توانائي فرآنباشن ابزارها مياز اي برخي
مورد بررسي قرار گرفته است و بررسي فرآيندهايي كه كارائي فرآيند تك متغيره  پژوهشهاي مرتبط،بسياري از در همچنين  .دندهمي

هاي تاگوچي در با استفاده از آموزه Cpm شاخص. فته استباشد كمتر صورت پذيرهمزمان در آن چندين مشخصه كيفي داراي اهميت مي
جهت تنظيم پارامترهاي قابل كنترل متريك  Lpاز نوع   رياضيمدل  ابتدا يكدر اين پژوهش . زمينه طراحي اثرزدا تعريف گرديده است

و با هدف بهينه سازي  Cpm شاخصورودي با در نظر گرفتن همزمان كليه مشخصه هاي كيفي خروجي فرآيند از نوع اسمي بهتر با اصلاح 
اشد توسعه بگردد سپس مدل مذكور براي فرآيندهائي كه هزينه تأمين چشمگير ميهاي كيفي تعريف ميكارائي فرآيند با كليه مشخصه

 .گردددر پايان نحوه كاربرد مدلهاي ارائه شده بوسيله مثال عددي تشريح ميهمچنين . شودداده مي
91B كلمات كليدي 
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4BABSTRACT 

29BUp to now were introduced different tools for analyses process capability. A part of these tools has 
process capability indexes such as Cp, Cpk and Cpm that show and analyses capability of process to 
produced product that adapted with quality specifications. In addition, most related research just study 
about single process capability variable and lesser study about multi variable process. Cpm index was been 
definite with Taguchi study about robust design. In this research introduced a metric Lp modeling to 
choices optimum process input parameters by considering all process nominal is better output quality 
specification and reparation Cpm index with making optimum process capability goal. In addition, 
expanding this model for processes that produced cost is important. At the end of research, numerical 
example presented to exhibit usage of presented models for choices best levels of process input 
parameters. 
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