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101Bچكيده 

33Bباشد كه به صورت همزمان ميزان تابع زيان كيفي تاگوچي يكي از ابزارهاي كاربردي مورد استفاده در تكنيك طراحي اثرزدا مي
شرايط واقعي بيشتر فرآيندها تحت تأثير  در. دهدرار ميمورد توجه قانحراف از مقدار هدف و واريانس مشخصه كيفي خروجي فرآيند را 

ال و ايجاد هاي كيفي فرآيند از نقاط ايدهفاكتورها و عوامل خارجي و محيطي غير قابل كنترل قرار داشته كه باعث فاصله گرفتن مشخصه
در اين تحقيق استفاده از تابع زيان كيفي تاگوچي جهت مدلسازي فرآيند و انتخاب مقادير . شوندنوسان در مقدار اين مشخصه ها مي

بهينه پارامترهاي ورودي به فرآيند مورد توجه قرار گرفته و اشاره گرديده است كه تابع معرفي شده توسط تاگوچي در عين كارائي همانند 
به جهت رفع اين است كه در مدلسازي فرآيند يفيت، داراي محدوديتهائي بسياري ديگر از تكنيكهاي معرفي شده در مهندسي ك

محدوديتها، تابع زيان كيفي توسعه يافته معرفي و يك مدل بهينه سازي غير خطي به كمك تابع ذكر شده با هدف حداقل سازي اثرات 
ده جهت انتخاب بهينه مقدار پارامترهاي ورودي در در پايان نحوه به كارگيري مدل معرفي ش. گرددمتغيرهاي مزاحم در فرآيند ارائه مي

 .قالب يك مثال عددي نشان داده شده است
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7BABSTRACT 

37BQuality loss function is one of the useful techniques in robust design method that notice to process 
output quality specification deviation of ideal point and variance at the same time. The most processes 
affected by external uncontrollable factors in actual situations, which cause quality specifications to be far 
from ideal points and make variance. In this research notice to uses quality loss function to making 
process model and choice optimum points for process input parameters. Taguchi quality loss function has 
some usage but moreover this function has some constraints in process modeling similar to more quality 
engineering technique. For obviate this constraints recommend expanded quality loss function and 
introduce one nonlinear optimization model with a goal that minimizing effect of process noise factors. 
At the end of research, numerical example presented to exhibit usage of presented model for choices best 
levels of process input parameters. 
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