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  چكيده
به همين . تر است حساس ت به ابعاد خوراك، سختي و ساختار ماده معدنينسب آسياهاي گردان در مقايسه با ديگر خودشكن نيمه عملكرد آسياهاي

خودشكن كارخانه  بررسي كاركرد يك سال اخير آسياي نيمه .گردد مي نوسانات زيادي در عملكرد آسيا پارامترها باعث ايجاد تغيير در اين علت
و ) درصد اطمينان 95( كيلووات 3665±926 كشي  ا محدوده توانعملكرد آن ب پرعياركني مجتمع مس شهر بابك نشان از نوسان نسبتا بالاي

به منظور افزايش كارآيي آسيا، ميزان . داشت) درصد عبوري  80) (درصد اطمينان 95( ميكرون 1300±1008بندي محصول  همچنين متوسط دانه
جهت . شد  داده افزايش  69به  56وزيته مناسب از مقدار كردن ويسك آسيا جهت فراهم پالپ و درصدجامد%  13به  4گلوله از مقدار اوليه  پرشدگي

  داده افزايش 3به  2از  هاي فعال در مدار دهنده سازي آن متوسط تعداد خوراك دستيابي به خوراك ورودي با دانه بندي مناسب و همچنين همگن
. گرديد  اضافه نيز به آسيا ميليمتر 60و  80گلوله   ميليمتر، 100بر گلوله  منظور افزايش سهم سايش و كاهش اندازه محصول آسيا، علاوه   به. شد

كنترلي  اندازي و ضرايب آسيا جهت مقابله با نوسانات احتمالي در خوراك ورودي و سختي آن، راه دهي كنترل اتوماتيك نسبت درصدجامد و خوراك
 كشي و سرعت و نوسانات توان شد  رسانده  كيلووات 4582  به 3665  آسيا از مقدار متوسط  كشي توان شده، اعمال پس از تغييرات. شد  آنها تنظيم

 به ميزان و نوسان آن يافت   كاهش ميكرون 775 به  1300 نيز از) عبوري  درصد 80( اندازه محصول آسيا .يافت  كاهش% 49و % 82 ترتيب آسيا به

% 56و  58، 30ترتيب به ميزان   نيز به آسيا جامد درصد يا و همچنينتغييرات،نوسان نرخ خوراك و آب ورودي به آس افزون بر اين .شد  كم85%
  .يافت  كاهش

 آسياي نيمه خودشكن، كاهش نوسان، درصد جامد، سيستم كنترل، مجتمع مس شهربابك: واژه هاي كليدي

Reducing SAG mill performance fluctuations at Shahre Babak copper 
concentrator plant 

 

ABSTRACT 

SAG mills at the feed size, hardness and mineral structure is more sensitive than the other mills. Therefore, 
changes in these parameters can cause fluctuations in the mill. The survey of the last two years data showed a 
large fluctuations in performance indicated by power draw (3665±926 kW) and Product Sized (1300±1008 
micron) values (95% confidence).  In order to adjust the share of impact and attrition mechanisms in the 
SAG mill, the ball volume increased from 4 to 13% (v/v). The solid percents was also increased from 
original value of 56% to 69% to provide an appropriate viscosity for comminution. In order to increase the 
surface area needed for abrasion mechanism, in addition to 100 mm make-up balls 60 and 80 mm balls were 
also added. The automatic control systems of water addition to feed and the feeding system were also put 
into operation. After implementation of these changes, the average power draw increased from 3665 kW to 
4582 kW which verified reasonable improvement in comminution. fluctuations in speed and power draw, 
respectively, 82% and 49% decreased. Product size (80% passing) also decreased from 1300 to 775 microns. 
And the fluctuations decreased by 50%. Moreover, fluctuations in feed rate and inlet water and Solid 
Percents respectively, 30, 58 and 56% decreased. 
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