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چكيده

چنان  اما هم ها مورد مطالعه قرار گرفته، ي كاني با اينكه بيش از همه.  است سولفيدي باطله ترين كاني هاي مس پورفيري، پيريت فراوان در كانسنگ
 pHها، به منظور افزايش  در عمليات فلوتاسيون كارخانه  .ها در فلوتاسيون مس و ديگر سولفيدهاي فلزي است سازترين كاني يكي از مشكل

ره منتقل اسكاونجر به كنسانت/وجود، ميزان زيادي پيريت به ويژه در مرحله رافر بااين ؛شود وجهي آهك اضافه ميت مقدار قابلوبازداشت پيريت 
ها، كاهش عيار مس در كنسانتره نهايي، افزايش  پمپ اختلال در كاركردي فلوتاسيون، موجب  وجود پيريت بيش از حد مجاز در كنسانتره  .شود مي

خانه كارخوراك اي از  نمونه در تحقيق حاضر،  .شود مي غيره و SO2افزايش نسبي گاز ي ذوب و  كارخانه ييآكاركاهش ايي،مصرف مواد شيمي
  .در مقياس آزمايشگاهي آزمايش شد يابي شديد پيريت به كنسانتره تغليظ مجتمع مس سرچشمه در شرايط افت عيار و بازيابي مس و راه

نشان نتايج   .انجام شدند(Na2S2O5)سديم،  سولفيت  متابي ي  بازدارندهنيز همراه با  و) به تنهايي(استفاده از آهك  با فلوتاسيون رافرهاي  آزمايش
% 28به  57بازيابي آهن از  pH 5/9در سديم،  سولفيت ي متابي با استفاده از بازدارنده اما.  آهك بر بازداشت پيريت تأثير چنداني نداشتكه  داد

  .افزايش يافت%  5/9به  5/8از  مس و عياركاهش  %85به  87ضمن اينكه در اين شرايط بازيابي مس از .  كاهش يافت
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On the possible pyrite depression in Sarcheshmeh copper ore flotation 
using sodium metabisulphite 

ABSTRACT 

Pyrite is the major sulfide mineral as gangue in the porphyry ores.  Despite it has been studied more than any 
other minerals, but it is still one of the most problematic minerals in the copper flotation and the metal 
sulfides.  High lime additions are used in plant practices to increase the pH and consequently, pyrite 
depression. Nevertheless, several concentrators report high pyrite recovery, especially in rougher/scavenger 
flotation.  The high amount of pyrite in the flotation concentrate, significantly affects the operation of 
pumping system, reducing the final copper concentration grade, increasing the chemical consumption, 
reducing the smelting product and increasing the SO2 pollution. In this study, ore from Sarcheshmeh copper 
plant, in condition of lower copper grade – recovery and high pyrite recovery in the concentrate, has been 
investigated at laboratory scale.  Rougher flotation tests were conducted using lime solely and with sodium 
metabisulphite (SMBS) as depressant. Results showed that the effect of lime on pyrite depression is not 
significant; whereas, the recovery of iron in the concentrate was reduced from 57% to 28% using sodium 
metabisulphite at pH=9.5.  Under these conditions, copper recovery decreased from 87% to 85% and copper 
grade increased from 8.5% to 9.5%.  
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