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 چكیده

. پیچیدگی این گردد مساله زمانبندی جریان کارگاهی، در زمان وجود یک جریان پیوسته از کارهای تولیدی بر روی چند ماشین مطرح می

 جریان کارگاهیدر این مقاله برای حل مساله های ابتکاری یا فراابتکاری استفاده نمود.  مسائل از نوع نمایی بوده و برای حل آن نیاز است از الگوریتم

 در ابتدا ام کارها حل شده است.مسئله با تابع هدف حداقل سازی زمان انجابتکاری مورچگان استفاده شده است.  با انسداد ترکیبی از الگوریتم فرا

در ادامه مراحل الگوریتم پیشنهادی تشریح شده است .  سپس مساله کارگاه جریانی توضیح داده شده است. انواع انسداد معرفی گشته است

دست آمده با جواب های مقایسه نتایج بالگوریتم پیشنهادی بر روی مسائل نمونه که در ادبیات این موضوع وجود دارد، پیاده سازی شده است. 

 باشد.  بهینه و میزان خطا، نشان دهنده کارایی مناسب الگوریتم پیشنهادی می
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ABSTRACT 

Flowshop scheduling problems arise when there is a continuous flow of products on several machines. 

These problems have exponential complexity and should be solved using heuristic or metaheuristic 

algorithms. In this paper, Ant colony algorithm has been used to solve a flowshop with mixed blocking 

problem. In this problem, the objective function is makespan minimization. First, in addition to different 

types of blocking, the flowshop problem is described. Then, various steps of the proposed algorithm are 

demonstrated and sample problems found in the literature are used to illustrate the algorithm. Comparing 

results of the proposed algorithm with the optimized results and analyzing the error confirms the efficient 

performance of the proposed algorithm. 
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