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 چكیده

ّبی تَليسی وِ زض حبل تَليس یه هحػَل ذبظ ّستٌس گبّی هوىي است تمبضبی هطتطیبى ثِ سغحی ثطسس زض ثطذی اظ ضطوت

ی طخ تمبضب ثيطتط اظ ًطخ تَليس هحػَل ثبضس زض چٌيي ٍضؼيتی ًطخ ٍضٍز وبلا ثِ اًجبض ووتط اظ ًطخ ذطٍج وبلاست ثٌبثطایي زض ازاهِوِ ً

ّبی ظیبزی اظ خولِ ّعیٌِ وسط اػتجبض ضطوت، ضیعی ثب ووجَز هَاخِ ذَاٌّس ضس ٍ زض غَضت ٍلَع ووجَز زض سيستن ّعیٌِزٍضُ ثطًبهِ

ی ى هطتطی ٍ ... ثِ ضطوت تحويل ذَاّس ضس، ثٌبثطایي ضطوت ثطای همبثلِ ثب چٌيي هطىلی هدجَض است زض اٍل زٍضُّعیٌِ اظ زست زاز

ضیعی همساضی اظوبلا ضا، اظ ثيطٍى ذطیساضی وٌس ٍ سغح اًجبض ضا افعایص زّس تب ثب ذطٍج وبلا اظ اًجبض ثب ووجَز هَاخِ ًطَز. زض ایي ثطًبهِ

گطزز. ّبی سيستن هَخَزی اضائِ هیی تَليس ٍ ذطیس اظ ثيطٍى ضطوت ثب ّسف وويٌِ وطزى ّعیٌِمساض ثْيٌِهمبلِ، هسلی ثطای تؼييي ه

وِ هسل تَليس ّوطاُ ثب ذطیس زض حبلت چٌس هحػَلی زض ػول وبضثطز ضَز ٍ اظ آًدبییایي هسل اثتسا زض حبلت ته هحػَلی ثطضسی هی

زض ًْبیت ًيع ثب استفبزُ اظ یه ًطم افعاض حل زليك هجتٌی ثط  ضَز.ی تَسؼِ زازُ هیثيطتطی زاضز، هسل هَضز ًظط زض حبلت چٌس هحػَل

 ضَز.ذتِ هیضٍش ضبذِ ٍ وطاى ثِ حل هسل پطزا
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 A new inventory control model with restriction in production capacity  

A. Saadati, F. Faal 

ABSTRACT 

In real world, some manufacturing companies may encounter the production restriction. For instance, if the number 

of products increases, given company may not be able to produce all products. Therefore, it may encounter the 

backlogging. On the other hand, if product demand increases, given company may encounter restricted capacity to 

respond to such demands; so, it will also encounter backlogging. In this paper, we consider such companies that will 

face to the mentioned conditions. To respond these exceeded demands, companies will be enforced to buy some 

products from outside. Therefore, the objective of this paper is to determine the optimum make and buy quantity of each 

product such that total inventory cost is minimized. We refer to the proposed model as make-with-buy model. In this 

paper, we formulate the make-with-buy model and solve it by exact solution software in based branch and bound 

method. 
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