
 

 گاز هیدروژن اضافی جذببرای  متانول واحد ریفرمینگ سازیشبیه

 1*فرشاد عرفان هرزندی

 دانشجوی کارشناسی ارشد مهندسی شیمی، دانشکده مهندسی شیمی، دانشگاه صنعتی سهند، تبریز، ایران.-1

 2پورنقیابوالفضل 

 دانشجوی کارشناسی ارشد مهندسی شیمی، دانشکده مهندسی شیمی، دانشگاه صنعتی سهند، تبریز، ایران.-2

 3کرمجوانمرتضی خیری

 اردبیلی، اردبیل، ایران.دانشکده مهندسی شیمی، دانشگاه محقق دانشجوی کارشناسی مهندسی شیمی، -3

 چکیده

برای ریفرمینگ پالادیوم غشایی  ماژولیک بعدی غیر هم دما و غیر هم فشار در یک  سازیو شبیه بررسی هدف از مطالعه حاضر،

 برایبوده است.  متراکم پالادیوم نوعدر این ماژول از . غشا به کار گرفته شده باشدمی به سبب جداسازی گاز هیدروژن خالصمتانول 

مدل حاصل دبی کلیه اجزاء در دو سمت واکنش و نفوذ در طول راکتور، درصد تبدیل متانول، پروفیل دما و پروفیل فشار در طول 

پالادیوم افزایش دما، کاهش فشار سمت واکنش، افزایش نسبت  در راکتور غشایی با غشاء .مورد بررسی و مطالعه قرار گرفتراکتور 

بخار آب به متانول در ورودی، افزایش دبی سمت نفوذ، کاهش فشار سمت نفوذ، کاهش ضخامت غشا و کاهش اندازه ذرات کاتالیست 

 .سازی دارده نشان از اعتبار شبیهک دهددهد. نتایج حاصل توافق خوبی را با نتایج تجربی نشان میدرصد تبدیل متانول را افزایش می

 توان با کنترل پارامترهای مورد بررسی، راندمان تولید گاز هیدروژن خالص را افزایش داد.دهد که مینتایج نشان می

 ، ریفرمینگ.متانول ،هیدروژنازی، سشبیهکلمات کلیدی: 

 

 

 

 

 

 

 


