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 چکیده 

پیدا کرده است.  بیشتری  آبی اھمیت  استفاده مجدد و کاھش ھدر رفت منابع  با توجھ بھ محدود بودن منابع آب شیرین،  امروزه 
زایی طور کاھش آسیبھای صنعتی و ھمینمنظور استفاده از پساببھ1ھای تصفیھ پساب صنعتی  برای رسیدن بھ این مھم، سیستم 

ھای کریستالایزر اشاره نمود کھ  توان بھ دستگاهھای پساب صنعتی، میترین دستگاهاند. ازجملھ مھمزیست، توسعھ یافتھبھ محیط
  اده نمود. توان دوباره استفھای نمک بدست آمده را میباشد کھ آب وکریستالھای صنعتی میھدف آن جداسازی ذرات در پساب

سازی شده  جامد در یک پمپ سانتریفیوژ بھ کمک ابزار دینامیک سیالات محاسباتی در این پژوھش، شبیھ-فازی مایعجریان دو
کنش  کنش بین مایع و ذرات، برھمعلاوه بر درنظر گرفتن برھم 2است و با کمک معادلھ توازن جمعیت و احتساب پدیده فرسایش

سازی رفتار جریان  برای شبیھ   ست و بدین ترتیب کوپلینگ بین فازی چھار طرفھ اعمال شده است.بین ذرات نیز محاسبھ شده ا
است.دو شده  استفاده  اویلری  چندفازی  مدل  از  موجود  مدل    فازی  از  پمپ  ھیدرودینامیک  از  MRF3برای  است.  شده  استفاده 

-شود در این راستا از مدل قدیری برای شبیھتفاده میسازی فرسایش اساویلر و معادلھ توازن جمعیت برای شبیھ-رویکرد اویلر
 .شده استسازی نرخ شکستگی استفادهیافتھ برای شبیھ طور از تابع چگالی احتمال تعمیمسازی فرکانس شکستگی و ھمین

 مدل قدیری  ،زدایی با پسماند صفر مایع ، پمپ سیرکولاسیون، پدیده فرسایش، معادلھ توازن جمعیتسامانھ نمککلمات کلیدی:  

 
1 zero liquid discharge (ZLD) 
3 attrition 
3 Multiple reference frame  


