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 خلاصه مقاله

شناسی انجام شده، طبق مطالعات کانی. در مقاله حاضر پرعیارسازي کانسنگ فسفات پارسا به منظور افزایش عیار مورد بررسی قرار گرفته است

 فلوئوروآپاتیت و کانی هاي عمده باطله کلسیت و ، کانی غالب حاوي فسفات.باشدمی P2O5% 6/15 با عیار متوسط  رسوبیيذخیره از نوع کانسارها

مطالعات بررسی .  است میکرون150دهد درجه آزادي مطالعات مقاطع نازك و صیقلی نشان می.  استkwh/t  94/9 اندیس کار آنبوده وگلاکونیت 

هاي میز لرزان به آزمایش. از میز لرزان به عنوان یک مرحله پیش فرآوري استفاده شدروش هاي مختلف ثقلی انجام و قابلیت پرعیار سازي  به 

 18/20عیار محصول میز در شرایط بهینه . پارامتر شیب، دبی آب خوراك و دبی آب شستشو بررسی شد 3 روش فاکتوریل کامل طراحی و اثر 

هاي لیچینگ با اسید استیک و به منظور آزمایش.  لیچینگ از روش تاگوچی استفاده شدهايدر طراحی آزمایش.  درصد بود56/83درصد و بازیابی 

 .بندي، غلظت اسید، نسبت محلول به جامد و دور همزن بررسی شدتاثیر عواملی مانند زمان، دانه  وانجام شد P2O5ها و افزایش عیار حذف کربنات

 بیشترین تأثیر بر هر یک از بابه منظور تعیین پارامترهاي  Design Expert7  افزارو نرم (ANOVA) یز واریانسدر تحلیل نتایج از رویکرد آنال

محصول نهایی حاصل از لیچینگ در .  بود%98/99 با بازیابی P2O5% 64/26عیار محصول نهایی لیچینگ در شرایط بهینه،  .پاسخ ها استفاده شد

  . درصد بود54/83 و بازیابی نهایی %48/31رزان داراي عیار شرایط بهینه بر روي محصول میز ل

ABSTRACT  

In this study, sample from Parsa phosphate ore deposit was investigated to find a method for increasing the 

P2O5 content of concentrate.  Mineralogical study showed that the ore is sedimentary type with floroapatite 

as phosphate mineral and Calcite and Glauconite as gangue minerals. Different types of gravity method were 

tested from which the shaking table was used as a pre concentration stage. The tests were designed by means 

of full factorial method and effect of slope, feed water and cleaning water flow rates were investigated. 

Output product grade of 20.18% and recovery of 83.56% were obtained from shaking table in optimal 

condition. Leaching tests was also carried out by using acetic acid to eliminate carbonate minerals.  The 

Taguchi experimental design method was used for determining the effect of time, particle size, acid 

concentration, liquid/solid ratio and agitation rate in leaching experiments. The analysis of variance 

(ANOVA) procedure and Design Expert7 software was used for  analysis  of the results  in order to 

determine most effective parameters affecting the leaching and shacking table responses in each treatment. 

The final grade and recovery of leaching product under optimum condition were 26.64% and 99.98% 

respectively. Moreover, leaching treatment on shaking table product yielded a grade of 31.48% and recovery 

of 83.54% for P2O5. 
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