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و فولاددومين  كنفرانس ملي سازه
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3 كيانيسپيده،2دل جواد مكاري رحم،1 ابوالفضل مختاري حسن آباد*

 چكيده

و مراجع روش نامه آيين از در اين روش. اند قوطي شكل پيشنهاد دادههاي پيوستگي در داخل ستون هايي براي اجراي ورق ها ها يكي

به چهار ورق ستون جوش كرد شود تا بتوان ورق چهار ورق ستون قوطي به صورت ناپيوسته اجرا مي در ايران براي. هاي پيوستگي را

و در اين حالت ورق تر ساختن ستون راحتي  پيوستگي فقط از سه هاي هاي قوطي، چهار ورق ستون به صورت پيوسته مونتاژ شده

به ورق مي طرف به طور كامل هاي پيوستگي در ستون در اين مقاله اثرات جوش ندادن ضلع چهارم ورق. شوند هاي ستون جوش داده

مدل عددي را با يك مدل. كمك گرفته شده است Ansysافزار المان محدود براي اين كار از نرم. شود قوطي بررسي مي ابتدا نتايج

ميآزمايشگا مدل هي مقايسه مي كنيم تا صحت مدل داراي جوش در هر چهار ضلع ورق پيوستگي . باشند سازي تاييد شود، اين دو

جوش بحراني. سازي شده است سپس حالتي كه يك ضلع ورق پيوستگي جوش نشده باشد مدل كه ضلع ترين حالت، حالتي است

كه. نشده در مقابل بال كششي تير قرار گيرد كه از چهار طرف در حالتي به حالتي سه طرف جوش شده نسبت ورق پيوستگي فقط از

مي% 13جوش شده است، ظرفيت لنگر اتصال حداقل  سه برابر و دوران تير در انتها روش نوين براي ساخت ستون قوطي.شود كاهش

و جوش دادن چهار ضلع ورق پيوستگي پيشنهاد مي .دهيم با چهار ورق پيوسته
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