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 چکیده 
 سایال  زيااد  مصار   باا  کااری  خنک های امروزه استفاده از سیستم

 بار  برشاي  سایاتت  مضر اثرات علت به تولیدی های محیط در برشي

 سایاتت  بازياابي  و دفا   تاممین،  هاای  هزينه اپراتور، و زيست محیط

 بارای  اولیاه  هاای  جايگزين از يکي. باشند مي کاهش حال در برشي

 تحقیقااات زمینااه. باشااد مااي خشااک ماشااینکاری برشااي، ساایاتت

 آن هاای  پوشاش  و مناسا   ابزار توسعه بر بیشتر خشک ماشینکاری

 بعضاي  در فقاط  خشاک  ماشاینکاری  همچناین . اسات  داشته تمکید

 ارتباا   در زياادی  موضوعات هنوز و است ممکن خاص های وضعیت

 باياد  کاه  هستند...  و کار قطعه حرارتي عیوب ابزار، عمر روانکاری، با

اشینکاری خشک بررسي شوند. بناابراين ماشاینکاری باا    م کاربرد در

، بجای ماشینکاری خشاک پیشانهاد شاده    MQL روانکاری کمینه يا

ا نار  بسایار   است. در ماشینکاری با روانکاری کمینه، سیال برشي با 

 توزيا   يک بوسیله ساعت بر لیتر میلي 011تا  31پايین در محدوده 

. شاود  ار پاشایده ماي  کا  قطعاه -ابازار  تماا   محا   باه  دقیق کننده

، بطااور گسااترده در فرآيناادهای م تلاا     MQL بااا ماشااینکاری

 استفاده کاری اره و تراشکاری فرزکاری، کاری، ماشینکاری مانند مته

بر عملکارد   یکار نیماش پارامترهای اثر اضرح تحقیق در. است شده

تراشکاری با استفاده از  اتیدما در عمل  يانتقال حرارت و توز ند،يفرآ

 فرآيناد،  ايان  تر جهت مطالعه و درک عمیق نهیکم یروانکار کیکنت

خواهد شد، تاا شارايط بهیناه در فرآينادهای      يبررس تجربي بصورت

 نیراشکاری خشک و همچنا تراشکاری با روانکاری کمینه نسبت به ت

 با پاشش پیوسته سیال برشي بررسي گردد. یتراشکار

 

 

 واژه های کلیدی
 ،ینکاریماشا  ناد يحرارت، انتقال حرارت در فرآ  يتوز ،یتراشکار

 سطح. یزبر ،ینکاریماش یروهاین

 

 مقدمه
فرآيناادهای ماشااینکاری باار اسااا  دسترسااي بااه ساایاتت    اکثاار

. واضاح اسات کاه ايان گوناه      اند ماشینکاری توسعه و پیشرفت کرده

 از اساتفاده . ب شاند  سیاتت عملکرد ابزار را تا حد زيادی بهبود ماي 

 و آلومینیاوم  آلیاژهاای  چاون  ماوادی  ماشینکاری در ها کننده خنک

 براده ايجاد و ابزار به چسبیدن به تماي  که نزن زنگ فوتدهای بیشتر

اياای اساتفاده از   مز لهجم از. باشد مي ضروری دارند، را انباشته لبه با

-3 [:3-1] کارد  بیاان  زيار  صورت به توان سیاتت ماشینکاری را مي

. کمک به خنک نگهداشتن ابزار و قطعه کار )خاصایت خناک کااری    

کاااهش سااايش و اصااطکاک بااین اباازار و قطعااه کااار )خاصاایت  -2

انتقال براده به خارج از منطقه برش )خاصایت جرياان   -1. روانکاری 

 و هاا  یری از انتقال گرما از ابزار و قطعه کار به راهگااه جلوگ-4. ماي  

جدا کاردن پساماندهای بارش از    -0.  گرما جذب خاصیت) اسپیندل

تکنولاوژيکي   یايمزا رغمیعل. قطعه کار و ابزار )افزايش کیفیت سطح 

سیاتت برشي، آنها همچنین يک خطر قاب  توجهي را بارای محایط   

 برشي مانند بااکتری  سیال رکیباتت. آورند زيست و انسان بوجود مي

 ماواد  و برشاي  سایال  واکانش  محصاوتت  هاا،  کاش  قارچ و ها کش

 م لاو   انتشار، و نشتي. باشند بیماری ايجاد عام  تواند مي خارجي

 محیطاي  زيست مسائ  با ارتبا  در برشي سیاتت دف  و آب با شدن

 حاذ   و برشي مايعات از استفاده از اجتناب يا و کاهش. است حیاتي

توساط   راًیا است کاه اخ  هايي روش کاری نیماش یندهايفرآ در آنها

ماورد توجاه و مطالعاه     سات يز طیمح های و سازمان یدیتول  يصنا

اساتفاده از سایاتت    کااهش  . 3 )شاک  باشند يم  یکاربرد وس یبرا

برشي به منظور اساتفاده بهیناه از مقادار تزم سایال برشاي اسات.       

ند، انتقال براده در ماشاین ياا رسااندن    وظاي  ثانويه سیال برشي مان

 کاه  ديگاری  اقادامات  بوسایله  باياد  مناس  حرارت درجه به ها براده

 بارای  م تلا   امکاناات . شاود  انجام است، ابزار ماشین و ابزار متوجه

 بستر شی  مفاهیم ها، ماشین ابزار وجود دارد. به منظور انتقال براده

اده و بار  هادايت  صخاا  سیساتمهای  انتقاال،  هاای  سیساتم  ماشین،

. کارد  اساتفاده  تاوان  مي را  فشرده هوای مانند) ديگر های جايگزين

ماشین ابزار برای شک  و تلرانس ابعادی که  یسازه و اجزا دمای ثبات

 آيد، مي بدست بسته کننده خنک های بوسیله چرخه ثالبه عنوان م

 ایبار  م تلا   های است. با توجه به ابزار، تعدادی از روش رامکانپذي

قدار سیال برشي مورد استفاده وجود دارد. يک مثال ابزار باا  م کاهش

داخلي جهت انتقال سیال برشي به منطقه ماشینکاری  یسورا  محور

 از همچناین  کنناده،  خناک  هاای  کاناال  ااست. علاوه بر ابزار مته با 

 طاور  باه  برشي سیال. شود مي استفاده داخلي برشي سیال با الماسه

ابزارگیر و اينسرت به مح  برش رسانده  در مجرا يک بوسیله مستقیم

 حجام  باه  تنهاا  ناه  بارش  لبه مؤثرتر سازی خنک . 2شک ) شود مي

از سیال برشي نیاز دارد بلکاه تامثیر مثبتاي روی ساايش      يکم اربسی

 ابزار، عمر ابزار، انتقال براده و کیفیت سطح قطعه کار دارد.


