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استفاده از سنگدانه هاي بازيافت شده در بتن امكان سنجي نويني را براي بازچرخاني مواد در صنعت ساختمان سازي به وجود آورده است. به 
كار بردن سنگدانه هاي بازيافتي راه حل خوبي براي مشكل مواد دور ريز بوده و به طور دلخواه كيفيت توليد نهايي را قابل دسترس مي سازد. 

 سال در حال انجام ميباشد. در حقيقت هيچ گونه نتيجه اي مبني بر اين كه 50مطالعات بر روي استفاده از سنگدانه هاي بازيافتي به مدت 
سنگدانه هاي بازيافتي براي استفاده در سازه ها نامناسب است موجود نميباشد. استفاده از اين سنگدانه ها راهكار مفيد و اقتصادي و سازگار با 

محيط زيست مي باشد كه مستلزم دانش مديريت بتن بازيافتي ميباشد. اين مقاله بر مديريت بتن دور ريز و فرايند توليد سيمان سازگار با 
محيط زيست متمركز شده كه در جهت بهينه سازي هزينه هاي ساخت گام بر مي دارد. روش هاي كاهش گاز هاي گلخانه اي در كارخانه هاي 
توليد سيمان و بتن آماده پيشنهاد مي گردد. يك مقايسه ميان حجم سيمان مصرف شده صنعتي ايران و ديگر كشور ها انجام پذيرفته است. در 
آخر مي توان نتيجه گرفت كه كاربرد بتن بازيافتي مي تواند كاهش هزينه ها را توسط كاهش ترافيك كاميون ها، كاهش ميزان سوخت، فراهم 

% مواد زيان آور به دنبال داشته باشد. 10سازي منبع تجديد ناپذير، به كار گيري بهتر ماشين آلات (هزينه هاي كاهش يافته)،كاهش 
مديريت بتن دور ريز، كارخانه هاي سيمان، بازيافت بتن، كاهش گازهاي گلخانه اي. واژه هاي كليدي : 
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ABSTRACT 
The use of recycled aggregates in concrete opens a whole new range of possibilities in the reuse of 
materials in the building industry. The utilization of recycled aggregates is a good solution to the 
problem of an excess of waste material, provided that the desired final product quality is reached. The 
studies on the use of recycled aggregates have been going on for 50 years. In fact, none of the results 
showed that recycled aggregates are unsuitable for structural use. Using the recycled aggregate is a 
cost-affective and environmental friendly solution which is required general waste concrete 
management knowledge. This paper is focusing on waste concrete management and environmental 
friendly cement production management for optimizing the construction costs. The ways for reducing 
the green house gases (GHG) at cement and batch plants are suggested. A comparison among Iran 
industrial utilized cement volume and other countries was performed. Finally, it can be concluded that 
application of recycling concrete could reduce the costs by reducing truck traffic, providing the Non-
Renewable Resource, Better Trucking Utilization (Reduced Costs), Allow down to 10% Deleterious 
Materials.  
 


