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  :چكيده 
در  نقش عمل آوري .در صنعت ساختمان اتوكلاوها به عنوان مخازن تحت فشار و حجيم داراي شرايط ايمني ويژه اي خواهند بود

متداولترين . خشك شدگي شناخته شده استبتن هاي معمولي و سنگين به عنوان ايجاد كنندة رنگ سفيد و كاهش دهندة انقباض 
بتن هاي . كاربرد اتوكلاو ينگ در صنعت بتن هاي سبك به عنوان يك فرايند پرهزينه از حساسيت و اهميت زيادي برخوردار است

از به هوادار در طبقه بندي كلاسيك بتن هاي سبك با به كارگيري مصالح با وزن معمول پودر شده و با استفاده از عامل حباب س
اتوكلاوينگ به عنوان يك روش كارا و صنعتي براي توليد با ظرفيت بالا و برطرف كنندة نقص اساسي انقباض . سبكي مي رسند

متر مكعب براي  100بار و حجم ميانگين  12-13بخار اشباع با فشار  .ناشي از خشك شدن اين بتن در سراسر دنيا مورد توجه است
اتوكلاو از اين نوع مي باشد انرژي عظيمي است كه مديريت  5ا ظرفيت متوسط كه داراي حد اقل هر اتوكلاو در يك كارخانة ب

در اين مقاله ضمن معرفي و شناخت  .انتقال و مصرف آن مي تواند باعث بهينه شدن كمي و كيفي محصول توليد شده باشد ،توليد
ه عنوان يك فرايند پر اهميت در توليد بتن هاي هوادار سبك تا اجمالي بخار و بتن سبك نتيجه گيري مي شود كه ؛ اتوكلاوينگ ب

اتوكلاوينگ بهينه به معني انجام عمل آوري در كوتاهترين زمان ممكن با بيشترين بهره وري . كنون غير قابل حذف باقيمانده است
فرايند توليد محصول و همچنين اين بهسازي مستلزم شناخت دقيق  .مي باشد از انرژي بخار و كمترين آسيب فيزيكي به محصول

انرژي بخار به عنوان عامل عمل آوري از يك طرف و ايجاد كنترل و مانيتورينگ كامل در انتقال و زمانبندي بهينه در فازهاي 
  .افزايش و كاهش فشار بخار از طرف ديگر مي باشد

  

  سبكبتن ، بخار اشباع، بتن هوادار، عمل آورياتوكلاوينگ،  : واژه هاي كليدي
  

  : مقدمه - 1
بيش از )  High Pressure Steam Curing( اتوكلاوينگ در صنعت ساختمان و بتن به معني عمل آوري تحت فشار بخار بالا 

در بافت قطعات بتني و سراميكي  CSHيكصد سال است كه به عنوان موثرترين روش صنعتي براي ايجاد سريع و ارزان فازهاي 
اتوكلاوها در اين صنعت محفظه هاي بسته ايي هستند كه در آنها عمل آوري تحت فشار بخار بر روي قطعات . شناخته شده است




