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 چكيده

درصد  10را تا حداكثر  ر حال بهره برداريعموما مي توان ظرفيت واحد د 2CO در طراحيهاي ارتقاء ظرفيت متانول با استفاده از تزريق 

تز كمپرسور سن رمر به ساكشنرا هم مي توان به همراه گاز خوراك قبل از ريفورمر تزريق كرد  و هم ميتوان بعد از ريفو2CO افزايش داد . گاز 

نوان عوليد متانول به دهايي كه واحد ت، دودكش گازهاي خروجي كوره ريفورمر مي باشد. در فرآين 2CO تزريق نمود. مهمترين  منبع تامين 

بليت انتخاب جذبي ، و استفاده از قا MDEA واحد پايين دستي كارخانه هاي شيرين سازي گاز مطرح مي باشد مي توان  با با بكار گيري 

ه از اد. استفاددا افزايش نول ررا به همراه  گاز شيرين شده  به سمت خوراك واحد متانول هدايت كرد و پتانسيل توليد متا 2CO بخشي از گاز 

،  2COنسبت به گاز  S2H( در فرايند هاي شيرين سازي طي سالهاي اخير بدليل قابليت جذب  انتخابي  گاز MDEAاتانول آمين ) دي متيل

  ست.زايش يافته اافجهي گرماي واكنش پايين ، مقاومت بالاتر نسبت به تجزيه حرارتي  و شيميايي و خاصيت غير خورندگي به ميزان قابل تو

 كلمات كليدي 

 متيل دي اتانول آمين ، واحد شيرين سازي ، قابليت انتخاب جذبي ، گاز 
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ABSTRACT 

The design capacity of methanol using CO2 injection can generally increase capacity up to a maximum 

of 10%. CO2 gas can also be fed with gas reformer feed before and can be given to the synthesis 

compressor suction after the reformer. The most important source of CO2 is flue gases from reformer 

stack. In case of natural gas from gas sweetening unit is fed to units such as methanol plant it would be 

sufficient to use MDEA instead of DEA as absorbent in order to directing CO2 to methanol plant feed 

with increasing absorption selectivity.  The use of Methyl Di Ethanol Amine (MDEA) in the process of 

sweetening has been increased, recent years due to selective absorption of the H2S gas to CO2 gas, lower 

heat of reaction, chemical resistance and higher thermal decomposition and non-corrosive property. 
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