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بررسي  فرايندي علل شكست پيگ تيل هاي خروجي ريفرمر اوليه در واحد 
 مجتمع پتروشيمي شيراز  2آمونياك 

 
 5محمد اجلالي 4اصغر لشني زادگان  3فضل االله زارعي كردشولي  2پرويز درويشي  1هجير كريمي 

كارشناس ارشد فرايند واحد امونياك مجتمع  3استادياردانشكده فني مهندسي ياسوج  4و2دانشياردانشكده فني مهندسي ياسوج  1
 رئيس اداره بازرسي فني مجتمع پتروشيمي شيراز 5پتروشيمي شيراز  ،

 

  
  چكيده :  

ريفرمر در واحدهاي متانول و هيدروژن ونيز ريفرمر اوليه در واحدهاي آمونياك  بمثابه  قلب واحد ، بعنوان                   
 –بحراني ترين و گرانترين دستگاه فرايندي محسوب مي شود . اين راكتور  متشكل از  لوله هاي حاوي كاتاليست  نيكل 

ا  و پيگ تيل هاي ورودي و خروجي  است ، كه همگي تشكيل  يك كوره مي دهند .  پيگ آلومينا  ،   مشعلها ، ريفركتوري ه
تيل نازلي است  كه هدر تغديه بالادست  را به تيوب  و تيوب را با هدر( جمع كننده) پايين دست ( ترانسفر لاين ) را بهم 

ان اندازه كه بازرسي تيوب ها و كاتاليست  در مرتبط مي كند  كه به ترتيب پيگ تيل ورودي و خروجي ناميده مي شوند . بهم
عملكرد مطمئن  ريفرمرها  نقش دارند  بازرسي  ازپيگ تيلها نيز در عمليات ايمن ريفرمرها نقش خواهند داشت . طول عمر 

تا مفيد پيگ تيلها  يكصد هزارساعت  پيش بيني مي شود. عليرغم بهبود هايي كه در متالورژي و ساخت تيوب هاي ريفرمر 
اكنون صورت گرفته است  ،كماكان پيگ تيل ها بعنوان نقطه ضعفي در اين راكتورها  بشمار مي روند ، بطوريكه قبل از تيوب 

 12، شكست  1393تا  1386شيراز  از سال   2و يا هدرها   دچار شكست مي شوند و بايد تعويض شوند . در واحد آمونياك 
كه بررسي هاي جامع  از ديد  فرايندي و متالوژيكي  برروي پيگ تيل هاي پيگ تيل خروجي ريفرمر حادث شد ه است 

علت اصلي شكست پيگ تيل  Creep Damageشكسته شده انجام گرفت .  ارزيابي متالوژيكي  نشان داد كه پديده خزش 
مر شامل كاتاليست ، هاي ناشي از افزايش درجه حرارت بوده است كه بررسي فرايندي متغيرهاي تاثير گذار در عملكرد ريفر

تركيب گاز فرايند ، توزيع جريان گازفرايندي در تيوب ها ، توزيع فلوي گاز دود ،دماي گاز فرايندي و گاز دود  ، مشعلها و 
شرايط احتراق ، شرايط غيرعادي مانند راه اندازي ها و يا از سرويس خارج شدن ها ريفرمر  نشان داد كه  افزايش درجه 

د و درنتيجه افزايش دماي پيگ تيل ها  به بيشتر  از مقدار طراحي سبب بروز پديده خزش و شكست پيگ حرارت گاز فراين
تيلها شده است.  بنابراين نتايج بررسي متغيرهاي  فرايندي  تيوب هايي كه پيگ تيل آنها دچار شكست شده اند ، نشان داد 

امل تاثير گذاردر بروز رفتارساختار متالوژيكي ودانه بندي  پيگ كه  بالا بودن درجه حرارت عملياتي و كاهش قطر  مهمترين ع
سال  وقبل از سپري شدن دوره كاركرد متعارف  آنها  7-5/8تيلها شده است و موجب گرديده تا  اين پيگ تيل ها  با كاركرد 

نظيمات لازم برروي متغيرهاي دچار شكست شوند . بنابراين با بهبود شرايط دمايي  گاز دود، تنظيم سوخت و مشعلها و ديگر ت
فرايندي عمليات ريفرمينگ   فاصله زماني شكست ها كاهش يافت . دراين مقاله تحقيقي به جزئيات بيشتري در خصوص 

  موضوع پرداخته شده است . 
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