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 چکیده 
د شده است. از ایجاپایین دستی صنعت نفت و گدر سالهاي اخیر گرایش زیادي براي بهینه سازي مصرف انرژي در تجهیزات بالادستی و 

 اه هاي اصلی. گلوگیکی از فرآیندهاي بشدت انرژي بر در پالایشگاههاي گازطبیعی در واحد تثبیت کندانس (میعانات گازي) می باشد
 ی (ایرکولر)اي هوایهه تثبیت کندانس (رطوبت زدایی با اتیلن گلایکول) ، ریبویلر بخاري و خنک کنندقدیمی مصرف انرژي در واحدهاي 

ه، ر این مطالعد. ت گیردصورتوجه زیادي بر روي این تجهیزات کاربردي و مصرف الکتریسیته و بخار در این واحد باید هستند. بنابراین، 
از  موجود رآیندفخش از بهینه سازي این ب مدل شبیه سازي شده اي بر اساس آرایش جدید پالایشگاه گاز گچساران توسعه پیدا کرده است.

ین وسیله به ا د.بو خواهد دو مرحله اي لوله اي –اضافه کردن مبدل حرارتی پوسته جریان ورودي به ریبویلر با طریق پیش گرم کردن 
ي ورودي به ریانهامیزان بخار مورد نیاز براي تبخیر جریان ورودي به انتهاي برج کاهش می یابد. از طرف دیگر با پیش سرمایش ج

مایه جذابی گشت سرباز ،حاصله  نتایج یزان برق مصرفی براي رسیدن به دماي مطلوب جریانهاي خروجی کاهش خواهد یافت.ایرکولرها م
 .  د داشترا براي طرح اصلاحی نشان می دهد و همچنین کاهش تقاضاي انرژي و افزایش بهره وري این واحد را بدنبال خواه

  
 .مایع -یلر ، ایرکولر ، انتگراسیون حرارتی، برج تقطیر ، جذب مایعرطوبت زدایی گاز ، ریبوهاي کلیدي: واژه
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