
 

 

 خواص بر شده حذف کوئنچ مرحله با دهیکربن عملیات از بعد برگشت دمای تأثیر

 افزارماشین اسپیندل در استفاده مورد 5115 فولاد سایشی

 3علی الماسی ، 2نادر واحدی،  1میر نریمان یوزباشی

 چکیده

 51xxسری  ی نيل به خواص سایشی بالا، فولادهایباشد. براافزار، ناشی از سایش میهای ماشينعامل اصلی کاهش عمر و عملکرد اسپيندل

دهی بر کربن شوند. در تحقيق حاضر، تأثير دمای برگشت بعد ازدهی و برگشت به کار گرفته میمورد استفاده در اسپيندل در شرایط کربن

 5به مدت  C920°، در دمای C540°ر گرمایش دهای سایش، بعد از پيشهای سایش مورد بررسی قرار گرفته است. نمونهخواص سایشی نمونه

دقيقه نگه داشته شدند و نهایتاً در روغن کوئنچ شدند. بعد از  30انتقال و در این دما به مدت  C840°دهی شدند. سپس به دمای ساعت کربن

ساعت قرار  1به مدت گراد درجه سانتی 250و  200، 150، 100ها تحت عمليات برگشت در چهار دمای مختلف دهی، نمونهعمليات کربن

سنجی ها انجام شد. از نتایج به دست آمده از ميکروسکوپ الکترونی روبشی، ریزسختیگرفتند. آزمون سایش از نوع بلوک روی رینگ روی نمونه

دهی بهبود یافته نها در اثر عمليات کربو متالوگرافی جهت تجزیه و تحليل استفاده گردید. نتایج به دست آمده نشان داد رفتار سایشی نمونه

 باشد.می C100°های برگشت داده شده در دمای است. همچنين بالاترین مقاومت سایشی مربوط به نمونه

 ، اسپیندل.5115دهی، سایش، برگشت، کربنکلمات کلیدی: 
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