
 

1 
 

نزن سر فولاد زنگبررسی اثر میزان جریان الکتریکی بر جوشکاری مقاومتی سربه

نزن مارتنزیتیدوپلکس به فولاد زنگ  

 اشکان عزلتی1، مجتبی موحدی2

 چکیده

های مقاومتی کیلوآمپر( بر ریزساختار و خواص مکانیکی جوش 5/4تا  5/1ی در این پژوهش اثر مقدار جریان جوشکاری )در بازه

نزن دوپلکس به مارتنزیتی مورد بررسی قرار گرفت. نتایج نشان داد با افزایش مقدار جریان جوشکاری، سر فولادهای زنگسربه

یابد. در نمونه با بالاترین استحکام )جریان های بیشتر کاهش میوآمپر افزایش و سپس در جریانکیل 5/2استحکام اتصال تا جریان 

استحکام  %55کیلوآمپر(، شکست از محل ناحیه متاثر از حرارت فولاد مارتنزیتی رخ داده و استحکام کششی این نمونه به حدود  5/2

ها در نزدیکی جوش، در سمت فولاد مارتنزیتی فاز فریت درشت دانه تمامی نمونهفولاد مارتنزیتی رسید. علاوه بر این در ریزساختار 

برهم خوردن تعادل فازی فریت و آستنیت مشاهده شد. در فصل مشترک دو نمونه نیز اثری از ذوب و  ،و در سمت فولاد دوپلکس

 5/2 ثناء نمونه جوشکاری شده در جریاناست. ضمنا به استگیری اتصال در حالت جامد انجماد مشاهده نشد که حاکی از شکل

و شکست در آزمون کشش  همشاهده شد عیوبی مانند حفره و ترکها سایر نمونه و اطراف آن در کیلوآمپر، در ریزساختار ناحیه جوش

 نیز از محل جوش اتفاق افتاد. 
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