
 

 

پارامترهای جوشکاری همزن اصطکاکی بر روی خواص مکانیکی و  ریتأثبررسی 

 0555ریزساختار اتصال ناهمجنس آلیاژ  مس به آلومینیوم 

 ، سیروز کارگر3مصطفی حاجیان حیدری، 2محمد عمارمفید، 1قاسم تدین

  چکیده

فرآیندهای اتصال دهی فلزات است که امروزه بسیار مورد توجه قرارگرفته و در صنایع جدیدترین جوشکاری همزن اصطکاکی یکی از 

باشد. در این جنس میترین کاربردهای این روش استفاده از آن در اتصال مواد غیر همشود. یکی از مهممختلف از آن استفاده می

مورد بررسی  55555Cو ورق آنیل شده مس  0505جنس آلیاژ آلومینیم کارشده کی غیر همتحقیق جوشکاری همزن اصطکا

پیشروی و دورانی مختلف انجام شد و تغییرات ریزساختار و خواص مکانیکی در  هایقرارگرفته است. ابتدا فرآیند اتصال در سرعت

به بررسی متالورژیکی  EDAXو آنالیز  SEMز میکروسکوپ . در این پژوهش با استفاده اپارامترهای مختلف مورد بررسی قرار گرفت

شده است و نیز مقاومت کششی و توزیع سختی در ناحیه اتصال آلومینیوم مس با استفاده از آزمون کشش پرداختهجوش ناحیه 

 دور 0505 دورانی سرعت با شده جوشکاری نمونه که شد مشخص نهایت درمحوری و میکرو سختی ویکرز بررسی گردیده است. تک

 شافزای با که شد داده نشان همچنین. باشدمی مکانیکی خواص بهترین دارای دقیقه بر مترمیلی 0/10 رویپیش سرعت و دقیقه بر

 ورودی حرارت کاهش ،این بر علاوه. است یافته همزده شده افزایش منطقه در شده ایجاد فلزی بین ترکیبات میزان ورودی، حرارت

 .است شدهها نمونه مکانیکی خواص افت به منجر
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