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 چکیده

استر ها با رزین پلیکاهش هزینه منظوراست که به  های توربین بادی اپوکسیپره یکی از مهمترین مواد پلیمری مورد استفاده برای

ودنی افز که با تغیر است به روش مکش در خلا به گرانروی پایین و زمان ژل شدن کافی نیاز نمونهبرای ساخت . شودجایگزین می

. آزمون کشش و خستگی انجام شد و سطوح شکست آیدبدست میمناسب  زمان ژل شدن، نقش شتاب دهندهبه عنوان  کبالت که

گیری شد. اندازه MPa 2/473و اپوکسی  MPa82/473 استر خستگی شکست نگاری شد. استحکام شکست در کامپوزیت زمینه پلی

 دهد به طوری که دامنه تنش در یکتری را نشان میاستر مقاومت به خستگی پایینخستگی در کامپوزیت زمینه پلی نتایج آزمون

ان دهنده نشاستر سطح شکست در کامپوزیت زمینه پلی تحلیلباشد. درصد کمتر از کامپوزیت اپوکسی می 34میلیون سیکل حدود 

اپوکسی شکست الیاف و بیرون کشیده شدن الیاف مشاهده کامپوزیت زمینه در  .شکست زمینه است که حاکی از ترد بودن زمینه است

 شود. می
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