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 چکیده

نیمه جامد های مختلفی از نانوذرات آلومینا و منیزیا به روش با نسبت 3O2Al-/MgOA356 در این پژوهش نانوکامپوزیت هیبریدی

مقاومت به ، میکروسختی، A356نانوذرات تقویت کننده بر نحوه توزیع ذرات در زمینه آلیاژ مقدار تاثیر  با همزن مکانیکی تولید شد و

های نسبتبا  MgOو 3O2Al سوسپانسیونی پایدار از نانوذرات ابتدا. های نانوکامپوزیتی بررسی گردیدو مقاومت به سایش نمونه ضربه

درجه  536-536مختلف در محدوده دمایی  هاینمونههای آلومینیومی توزیع و پراکنده گردید. سپس تهیه شد و بر روی ورقهمختلف 

های نهنمودر نحوه توزیع نانوذراتتوسط همزن مکانیکی همزده شد و به صورت همدما تحت فشار پرس گرم قرار گرفتند.  گرادسانتی

ها خواص مکانیکی نمونهو ، (MAP)آنالیز تحلیل عنصری سطحی و  (SEM)روسکوپ الکترونی روبشی میکاستفاده از با  کامپوزیتینانو

د. نهای سختی سنجی ویکرز، مقاومت به ضربه و آزمون مقاومت به سایش پین روی دیسک مورد مطالعه قرار گرفتنیز با انجام آزمون

ش آگلومراسیون کاه تر و، موجب توزیع مناسبفکتانتربا سوشده  پایدار دهد که توزیع نانوذرات به وسیله سوسپانسیوننتایج نشان می

های خواص مکانیکی نمونهموجب افزایش الحاق نانوذرات، و  استفاده از محدوده دمایی پایین در فرآیند نیمه جامد همچنین .گرددمی

 آلومینا، میکروسختی درصد وزنی نانوذراتاست، به طوریکه با افزایش  گردیده A356غیرکامپوزیتی  نمونه به نسبتنانوکامپوزیتی 

، ضریب HV 731با سختی  A75M25نانوکامپوزیتی همچنین نمونه یابد. افزایش، و ضریب اصطکاک و نرخ سایش کاهش می

 .ها از خود نشان دادبهترین خواص مکانیکی را در بین تمامی نمونه ×(mg/N.m 3-76) 5733/6و نرخ سایش  57/6اصطکاک 

 

  نانوکامپوزیت، فرآیند نیمه جامد، سوسپانسیون، نانوذرات سرامیکی، ضریب اصطکاک، نرخ سایش. کلمات کلیدی:
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