
 

 

 

 یکیو خواص مکان زساختاریبر ری اصطکاکی همزن جوشکار یپارامترها تأثیر

 6061 مینیآلوم اژیو آل ۴۳0نزن همجنس فولاد زنگریاتصال غ
 4تاریوردیمهران ،  3، اکبر حیدرزاده2،   توحید  سعید1سیروان زندسلیمی

  چکیده

اصطکاکی مورد همزن جوشکاری  توسط 6۰61 مینیآلوم اژیو آل ۴۳۰ فریتی نزنزنگفولاد  اتصالپژوهش  در این

ر رعت دورانی ثابت، ببررسی قرار گرفت. تاثیر دو پارامتر سرعت خطی و موقعیت ابزار نسبت به درز اتصال در س

و استحکام اتصال با طراحی آزمایش تاگوچی بررسی گردید. برای بررسی خواص ریزساختاری، از  کیفیت ظاهری

استفاده شد. برای بررسی   (EDS)نوری و الکترونی روبشی و طیف سنجی پراش انرژی پرتواشعه ایکسمیکروسکوپ 

ت تایج نشان داد که در سرعها تحت آزمون کشش و ریزسختی قرار گرفتند. نی اتصال، نمونهخواص مکانیکی ناحیه

، با افزایش سرعت خطی کیفیت ظاهری جوش کاهش یافته بود و موقعیت ابزار نسبت به rpm56۰ دورانی ثابت 

، تاثیر بهتری بر ظاهر جوش داشت. استحکام mm 7/۰و  -mm 2/۰، در حالت صفر نسبت به دو حالت اتصال درز

شی و افزایش سرعت خطی، استحکام کشکششی در حالتی که موقیت ابزار نسبت به درز اتصال صفر بود، بهینه بود 

همزده  یباشد. کمترین مقدار سختی مربوط به ناحیهمی ایجاد عیوبی مانند ترک و حفرهیافت که دلیل آن  کاهش

. نتایج ت.نزن اسی تحت تأثیر حرارت و تغییر شکل مکانیکی فولاد زنگتی مربوط به ناحیهو بیشترین مقدار سخ

EDS 3 بین فلزی حاکی از تشکیل ترکیبFeAl نزن و آلیاژ آلومینیم بود.در فصل مشترک فولاد زنگ 

ریزساختار و خواص  ، 6۰61 مینیآلوم اژیآل، ۴۳۰ فریتی نزنفولاد زنگجوشکاری همزن اصطکاکی،  : کلمات کلیدی: 
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