
 

 

 بر شده پوشش  E316Lآستنیتی نزن زنگ کربن و فریت در فولادمیزان  اثر بررسی

 الکتریکی سرباره به روش جوشکاری SA-516 فولاد  روی

 3قاسمیعلی اکبر                2دکتر احمد افسری               1دارا فاضل

  چکیده

 فولاد به AISI 316 آستنیتی نزن زنگ فولاد غیرمشابه اتصال پوششی هایلایه تعداد و ضخامت تغییر اثر بررسی به مقاله این در

 ریتف و کربن درصد و سختی ریزساختار،. است شده پرداخته( نواری الکترود) الکتریکی سرباره جوشکاری روش با A516 کربنی

 هایلایه تعداد و ضخامت در تغییر با و حاصلWRC  نمودار و کوانتومتری دستگاه و ویکرز سنجسختی نوری، میکروسکوپ با هانمونه

 ایانهمرزد خوردگی به نزنزنگ فولاد حساسیت کربن، درصد افزایش با که دهدمی نشان نتایج. گرفت قرار بررسی مورد پوششی

 درصد شی،پوش لایه اولین ضخامت افزایش با همچنین. یابدمی افزایش گرم ترک به حساسیت فریت، درصد کاهش با و یافته افزایش

 ردس نرخ دهی،پوشش بالای سرعت و ورودی حرارت کاهش با ضمنا. گرددمی فریت درصد کاهش باعث و افزایش پوششی لایه کربن

 .شودمی پوششی هایلایه سختی افزایش باعث و یافته افزایش شدن

 .نزن زنگ فولاد نواری، الکترود با الکتریکی سرباره جوشکاری دهی،پوششکلمات کلیدی: 
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