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 نشانی مستقیم لیزریوبسبه روش ر Ti-6Al-4Vآلیاژ ساخت افزایشی

 آنیابی ریزساختاری و مشخصه 

  3مسعود برکتسید ، 2رضا شجاع رضوی، 1ه انارکیمحمد وکیل زاد

  چکیده

بع استفاده از لیزر به عنوان یک من به لطفکه  های ساخت افزایشی استیکی از روشنشانی مستقیم لیزری رسوب

 انرژی با تمرکز حرارتی بالا و مدل طراحی شده به کمک رایانه قابلیت تولید و تعمیر قطعات با دقت بالایی را دارد.

ساخت نمونه به منظور تهیه  Nd:YAGبه عنوان ماده مصرفی و لیزر پالسی  Ti-6Al-4Vدر این پژوهش از پودر

گذار در ساخت نمونه به این روش است، از عوامل تاثیرجایی که ارتفاع و آمیختگی از آناستفاده شده است.  افزایشی

پودر  یهتوان، نرخ تغذاز قبیل با پارامترهای اصلی فرایند  پاسی تکهارابطه ارتفاع و آمیختگی نمونه پژوهشدر این 

نه نمو افزایشیپاس مناسب از آن برای ساختشدن نمونه تکبا مشخص. سپس دمشخص ش و سرعت روبش لیزر

گرم بر ثانیه و  2222پودر  تغذیهوات، نرخ  252از توان لیزر  نتایج نشان داد با استفاده .استفاده شده استچندلایه 

است به طوری لایه به خوبی تشکیل شده نمونه چنددرصد  52پوشانی متر بر ثانیه و درصد هممیلی 4سرعت روبش 

 نتایج پراش پرتویگونه ترکی در آن مشاهده نشده است. که درصد تخلخل در آن کمتر از یک درصد بوده و هیچ

 است. وجود داشتهایکس نشان داد در نمونه تولید شده مقدار قابل توجهی فاز مارتنزیتی 
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