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 فلزی نشانی مستقیمرسوب به روش 718ساخت افزایشی سوپرآلیاژ اینکونل 

 لیزر با

 3سید مسعود برکت، 2رضویرضا شجاع،  1مهدیه قیاسوند

  چکیده

الا، ی ببه دلیل خواصی مانند استحکام و مقاومت به خوردگی عالی در دما که نیکلیسوپرآلیاژ پایه 718اینکونل 

نشانی مستقیم فرایندرسوب .است ها، صنایع نظامی و هوافضا را به خود اختصاص دادهکاربرد وسیعی در نیروگاه

آن قطعات فلزی را توان توسط است که می )AM(2های ساخت افزایشی یکی از روش 1DMDفلزی به کمک لیزر 

زمان با تابش پرتو لیزر، پودر فلزی تزریق شده و با دقت ابعادی و درصد تخلخل کم تولید نمود. در این روش هم

توسط لیزر مورد  7183نشانی مستقیم اینکونل دراین تحقیق رسوب. شودمستقیم انجام می نشانیلایه به لایه رسوب

 5وات، سرعت روبش  200توان ) پارامتر بهینه جهت انجام فرایندنظور، ابتدا بدین ممطالعه و ارزیابی قرار گرفت. 

متر مکعب ساخته سانتی 1ای به ابعاد و قطعهانتخاب ( گرم بر ثانیهمیلی300متر بر ثانیه و نرخ پاشش پودر میلی

گونه ترکی هیچو بدون درصد  10درصد تخلخل کمتر از نمونه با  سپس به بررسی نمونه تولیدی پرداخته شد.، شد

 برینل محاسبه شد. 340حدود  برای قطعه تولیدی گیری شدهسختی اندازههمچنین . ساخته شد

 718اینکونل ، نشانی مستقیم فلزی با لیزرساخت افزایشی، رسوبکلمات کلیدی: 

 ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 mahvand_78@yahoo.comشاهین شهر،  -کارشناس ارشد، شناسایی و انتخاب مواد، دانشگاه صنعتی مالک اشتر-1

 شهر شاهین -اشتر مالک صنعتی دانشگاه سطح، مهندسی استاد، -2

 شاهین شهر -دکترا، مهندسی سطح، دانشگاه صنعتی مالک اشتر -3

 

                                                           
1- Direct Metal Deposition  
2- Additive Manufacturing  
3- Inconel 718 


