
 

 

ثیر أو ت ND-YAGتوسط لیزر پالسی  2205نزن دو فازی زنگ فولادجوشکاری 

 ارامترهای فرایند بر ابعاد حوضچه جوشپ
 

 4، کاظم عبدیان3، محسن شیخی2، یوسف مظاهری1مهرداد صلواتی

  چکیده
مزایای زیادی برای جوشکاری فولادهای زنگ نزن به دلیل منطقه جوش عمیق و باریک، منطقه ی متاثر از جوشکاری لیزر پالسی 

در این تحقیق، اثر پارامترهای فرایند از جمله گازهای محافظ )آرگون و نیتروژن(  .حرارت کوچک و باریک و حرارت ورودی کم دارد

گرفته است. مشاهده شده که با افزایش سرعت جوش، عمق و  و سرعت جوشکاری در شکل حوضچه جوش مورد بررسی قرار

پیدا کرده است که به دلیل کاهش حرارت ورودی در نقطه جوشکاری بوده است. همچنین مشاهده  کاهش مساحت حوضچه جوش

تواند ده میشده که عمق و مساحت حوضچه جوش زمانی که گاز آرگون به عنوان گاز محافظ استفاده شد بیشتر بوده است. این پدی

 مربوط به پدیده جذب برم اشترالونگ معکوس باشد که این ضریب و مقدار برای نیتروژن بیشتر است.  
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