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( برای سیستم  TLPبررسی ارتباط ریزساختار/خواص مکانیکی اتصال فاز مایع گذرا )
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 چکیده

موورد  MBF-15لایه واسط  با استفاده از X60 و X52به منظور اتصال نامتجانس فولادهای  (TLP)فاز مایع گذرا  فراینددر این پژوهش، 

دمای مورد نظر متناسب با نقطه شد.  بررسیشامل دما، فشار و زمان اتصال  TLP فرایند تاثیر پارامترهایبدین منظور، بررسی قرار گرفت. 

دقیقوه موورد بررسوی قورار  60دقیقه لغایت  10های مختلف از درجه ساتیگراد با زمان 1175الی  1050ذوب فولاد و لایه واسط از دمای 

میکروسکوپ نوری مدل زایون، میکروسوکوپ الکترونوی روبشوی ، تصوویر  های اتصال داده شده توسطرفته شد. بررسی ریزساختار نمونهگ

ا دستگاه از دستگاه ریوز سوختی بسپس  ناحیه اتصال انجام شد. EDSجهت بررسی آنالیز   SEMبرداری الکترون های برگشتی و دستگاه 

هوایی از فلوز پایوه در بنوابراین آزموایش بور اسواو نمونوهها بررسی گردید. و استحکام کششی نمونه و آزمون برش میزان سختی سنجی

حاصل شد. با افزایش زموان مگاپاسکال  245به میزان دقیقه استحکام برشی کمتری  20و زمان  1175پارامترهای مختلف از جمله دمای 

مشاهده شد سپس با تغییر پارامتر دما و کاهش دما مگاپاسکال  60به میزان دقیقه در همان دما کاهش شدیدی در استحکام برشی  60تا 

مگاپاسکال بوه دسوت  410/309و با مقدار  مقدار قابل توجهی استحکام برشی افزایش یافت دقیقه 60در زمان  درجه سانتیگراد 1125به 

آزمون برش مورد بررسی  ، میکرو سختی سنجی و SEM/EDX ،MAPهای میکروسکوپ نوری، ها توسط آزموناتصال نمونه تحلیل. آمد

 شناخته شد. HV225مگاپاسکال و ریز سختی  310با استحکام برشی  Bقرار گرفت و در نهایت بهترین نتیجه نمونه 

 

 

 

 

 MBF-15، لایه واسط TLPفرایند  X60 ,فولاد  X52فولاد کلمات کلیدی: 

 

 

 

                                                           
 

  1-دانشگاه آزاد کرمانشاه، کارشناسی ارشد، مهندسی مواد، شناسایی و انتخاب مواد مهندسی، آدرو پست الکترونیک:   

Mehrab.derakhshan@yahoo.com 
  2 - شرکت مهندسی توسعه گاز، مهندسین مشاور انرژی و صنعت، خط ششم سراسری گاز

  3 - دانشگاه رازی، دانشکده فنی و مهندسی، گروه مهندسی مواد و نساجی


