
 

 

 

اصطکاکی اغتشاشی جوشکاری  گذاری پارامترهای  مؤثربررسی آماری میزان تأثیر

 با استفاده از رگرسیون خطی آنمکانیکی  بر خواص  AA60-61 آلیاژ ای نقطه

 3میرصالحی ، سید احسان2محمود رسولی، 1محمدرضا تمیزی جونقانی

 چکیده

FSSW       خرا  آلااهارای آلرومانا       یک فرآیند نوین جوشکاری حالت جامد برریی یصاراف فار یب  رهک بر   رور

یی ب   رعت درحاف جایگ ین شدن با یین فرآیند استند. یصرای صررین    اای متدیوف جوشکاری نقط  روش .باشد می

ارای   ی ت ک  منجر ب  بروز پدیرد  خرورد ی در ور    عاب یین روش باقی ماندن  وریخ ناشی یز پان یب یر در جوش

شود. ادف یز یین پژواش، برر ری مار ین ی رر  ر یری پاریمترارای قابرل کنتررف         جوشکاری شد  ب  یین روش می

ی پان،  رعت چرخش پران و زمران جوشرکاری برر خروی  مطارون جروش ننرایی یعنری          جوشکاری یعنی یندیز 

بر   AA60-61 در یین پژواش بریی یصااف دو آلااه آلومانامی امجنس ی تحکام، چقرمگی و چکش خویری ی ت. 

محا رهاب و   برا  . در ننایرت   ی رت یی ی رتااد  شرد   متر یز جوشکاری یصرطکاکی یتتااشری نقطر     ماای ۲ضخامت 

آزمایااب ینجام  رفت  ماخص شد ک  بااترین ما ین ی ر  یری بر ار    خاصات مطاون جوشرکاری بر  صرصارب    

 باشد.رعت چرخش و زمان جوشکاری میی پان،  یندیز متعاق ب  پاریمتراای 

 

.برر ی آماری، ر ر اون خطی ،AA60-61 آلااه، (FSSW)یی  جوشکاری یصطکاکی یتتااشی نقط کلمات کلیدی: 

                                                           
 mreza.tamizi@yahoo.comکارشنا ی منند ی موید، متالورهی صنعتی، دیناگا  صنعتی یمارکهار،  -۱

 Rasouli@aut.ac.irارشنا ی منند ی موید، متالورهی ی تخریجی، دیناگا  صنعتی یمارکهار، ک -۲

 ی تادیار و عضو اائت عامی دیناکد  منند ی معدن و متالورهی دیناگا  صنعتی یمارکهار. -۳


