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 چکیده 

، روش هایی که از نظر اقتصادی صنعتدر  یفولادقطعات  سطح یسختافزایش در سال های اخیر به دلیل اهمیت زیاد 

بهینه و از نظر کاربردی مناسب باشند مورد استفاده قرار می گیرند که یکی از این روش ها سخت سازی سطحی 

لایه پیش نشست حاوی مقادیر ثابت گرافیت و فرو نیوبیوم با در تحقیق حاضر جوشکاری است.  هایتوسط فرآیند

ذوب سطحی با . عملیات شتمال گاع  CK10مقادیر مختلف چسب سیلیکات سدیم بر سطح فولاد ساده کربنی 

)رفـت و برگـشت( بـا حـرارت ورودی و میـزان رقـت پـاس  2طـی   GTAW قوس تنگستن جوشـکاریروش 

سختی سطح افزایش کاهش درصد چسب سنجی مشخص نمودند که بـا  نتایج آزمایشهای سختی انجام شد.ثابـت 

نتـایج  باشـد. می درصد چسب سیلیکات سدیم 5حاوی نمونه  که بالاترین سختی مربوط به نحوی یابد به می

تا سطح جوش به دلیل کاهش رقت در  فلز پایه از سختی نمونهنـشان دادند که  و سختی آزمـونهـای متـالوگرافی

در حین فرآیند نشان داد . هم چنین بازرسی پیدا کرده افزایشدر جوش  NbCو وجود کاربید سخت  لایه روکشی

 در حین جوشکاری بهبود می بخشد. رادر لایه روکشی  ، میزان چسبندگی پودرچسب کمتر حاوی پوششکه 
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