
 

  

 

  بررسی اثر اعمال ارتعاش در حین جوشکاري بر ریزساختار

  5083آلیاژ آلومینیوم 

  4پور، علیرضا یزدي3، سید مهدي عباسی2، علیرضا ابراهیمی1گوابريرضا تماس

   چکیده

مورد بررسی قرار  AA-5083-H321هاي جوشکاري شده از آلیاژ نمونهاثر ارتعاش بر ریزساختار منطقه جوش 

گرفت. به این منظور دو سري نمونه به این ترتیب که یکی با اعمال ارتعاش در حین جوشکاري و دیگري 

ها در پروفیل سنجی نمونهبدون اعمال ارتعاش جوشکاري شدند. بررسی ریزساختاري و همچنین سختی

اعمال ارتعاش در حین انجام جوشکاري سبب خردایش بازوهاي ی نتایج نشان داد که جوش انجام شد. بررس

هاي جوشکاري شده کنند. بطوریکه در نمونهزنی عمل میهاي جدید جوانهدندریتی شده و به عنوان مکان

تعاش بوده حال آنکه در اثر اعمال ار 300الی  mµ 200ها در حدود بدون تأثیر ارتعاش قطر متوسط دندریت

  رسد.می mµ 100وسعت نواحی دندریتی به حدود 

  5083اعمال ارتعاش، جوشکاري آلومینیوم، ریزساختار، آلیاژ کلمات کلیدي: 
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