
 

 

 

منظور هبررسی تاثیر پارامتر ها در جوشکاری گل میخ به روش تخلیه خازنی ب

در صنعت خودروکششی سازی استحکامبهینه  

  4 حسن ایزدی ،3رضا مساجدی، 2امیر شریف پور،  1سهراب برفروشان، 

 چکیده

 -جوشكاري قوس اي حاصل از فرآیندموضوعات و كارهاي منتشر شده كمي در مورد رفتار و ساختار جوش زائده

هاي اتصال در صنعت )به ویژه صنعت ترین روشیكي از متداول فراینداین اي)گل میخ( وجود دارد. زائده

اي به منظور اطمینان از كیفیت و استحكام جوش  خودرو بسیار حائز هاي زائدهخودروسازي( است. ارزیابي جوش

شتري را در بر خواهد داشت. امروزه به دلیل ارائه توجهي به این مورد مهم، كاهش رضایت ماهمیت است. بي

هاي هاي جدید و پیشرفته در صنعت خودرو، جهت افزایش سوددهي، جلب رضایت مشتري، كاهش هزینهحلراه

سازگاري( و افزایش كیفیت محصولات و در نتیجه بهبود خودروي تولید، كاهش مصرف انرژي )بهبود زیست

هاي جوشكاري در اتصالات بسیار مورد توجه است. مقاله حاضر، به بررسي تاثیر سازي پارامترتولیدي، بهینه

با  در اتصال ورقه ايبهینه سازي استحكام كششي فرایند جوشكاري قوس زائدهپارامترهاي انرژي، به منظور 

ثیر پارامترها پردازد. تامي DX54Dكربن از جنس فولاد كم مترمیلي 6و با قطر پیچ جوش  مترمیلي 7/0 ضخامت

بررسي شد و استحكام كششي، سختي سطحي موضعي جوش و اطراف آن مورد مطالعه قرار گرفت. نتایج نشان داد 

ترین عامل براي كنترل خواص مكانیكي كه اندازه منطقه ذوب در طول فصل مشترك ورق/قطر پیچ جوش، مهم

 اي است.جوش زائده
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