
 

 

 

 اغتشاشی اصطکاکی جوشکاری بر پیشروی سرعت پارامتر اثر بررسی

 0702 به 0707 آلومینیوم آلیاژهای

 3امیر اسمعیلی محمدی، 0یمحمد کاظمی نصرآباد ،1 ورجواب داریوش

 چکیده

را  پذیر نظیر آلومینیومجوش ناجدید است که امکان اتصال فلزات  نسبتاًیک روش  جوشکاری اصطکاکی اغتشاشی

شامل هندسه ابزار، سرعت  عمدتاً جوشکاری اصطکاکی اغتشاشی بر کیفیت رگذاریهای تأثکرده است. پارامتر فراهم

قرار  بررسی ابزار مورد ویحرکت پیشر سرعت در این مطالعه اثر. باشددورانی و پیشروی ابزار و میزان آفست آن می

-که کاربرد گستردهباشند می 0702و  0707آلیاژهای آلومینیوم های مورد مطالعه از جنس گیرد. نمونهمی خواهد

و  07، 07حرکت پیشروی  هایو سرعت rpm1777چرخشی  ها در سرعتای در صنایع هوافضا دارند. نمونه

mm/min210   .قرار متالوگرافی و سختی کشش، یهاآزمون تحت شده ساخته هاینمونه سپسجوشکاری شدند 

با افزایش سرعت پیشروی تا یک مقدار خاص کیفیت جوش ابتدا افزایش و سپس دهد که نتایج نشان میگرفتند. 

 یابد. این امر رابطه مستقیمی به میزان کار مکانیکی و گرمای ورودی دارد.کاهش می

 .سرعت پیشروی ،0702 ، آلیاژ0707تشاشی، آلیاژ جوشکاری اصطکاکی اغکلمات کلیدی: 
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