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 چکیدٌ

ًمطِ جَؽ  دس ایي تحمیك تِ تشسػی ٍهمایؼِ تاثیش صهاى هواػی اتضاس تا لطؼِ واسٍدٍس اتضاس تش ػاختاس هیىشٍػىَپی

پشداختِ ؿذ.ًیشٍی فـاسی اتضاس،جٌغ، ٌّذػِ ٍاًذاصُ اتضاس،جْت دٍساى  FSSW1ایجاد ؿذُ تِ سٍؽ اكطىاوی اغتـاؿی 

اتضاس ٍهیضاى ػوك ًفَر ثاتت فشم ؿذُ اػت.لطؼِ واستا اػتفادُ اص فیىؼچش هخلَف دسسٍی دػتگاُ سادیال گیشُ تٌذی 

افضایؾ دٍس  ؿذ ٍتَػط ایي دػتگاُ ػولیات جَؿىاسی ًمطِ ای اكطىاوی اغتـاؿی اًجام ؿذ.ًتیجِ گیشی ؿذ وِ تا

ٍػاختاس  ؿذُ HAZ2ًاحیِ  اتضاسٍیاصهاى هواػی اتضاس دهای اكطىاوی افضایؾ یافتِ ٍایي افضایؾ دها تاػث سؿذ وشیؼتالی

هیىشٍػىَپی ًیضتلَست اختلاط یافتِ ٍسیض داًِ هـاّذُ ؿذ. پاساهتشّای ٍسٍدی دٍس ٍصهاى تحت سٍؿْای اػتاًذاسد 

 آهاسی هَسد آصهایؾ لشاس گشفت.

 FSSW، ًمطِ جَؽ اكطىاوی اغتـاؿی،5754آلیاطآلَهیٌیَم ػشی َای کلیدی:ياژٌ 

 مقدمٍ:

 تَلیذ آى، ٍآلیاطّای آلَهیٌیَم ًظیش تی ٍویفیت هٌاػة خَاف ؿواسهی سٍد، تِ جْاى دس ٍافش ػٌلش دٍهیي آلَهیٌیَم

 تَجْات هختلف دسكٌایغ آلَهیٌیَم آلیاطّای افضٍى سٍص تاواستشد اػت دادُ سؿذ تؼیاس سا آى ّای ٍآلیاط ػٌلش ایي ٍاػتفادُ اص

 آى تِ اختلاسا وِ اغتـاؿی اكطىاوی جَؿىاسی. اػت وشدُ هؼطَف آًْا جَؿىاسی ٍخَاف ّا آلیاط ایي ساتِ پظٍّـگشاى

FSW3 ِحالت دس جَؿىاسی فشآیٌذ ایي هضیت هْوتشیي. تاؿذ هی فلضی آلیاطّای جَؿىاسی جْت ًَیٌی سٍؽ  ؿَد، هی گفت 
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 .Friction stir spot welding 
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 .Heat affected zone 
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 .Friction stir welding 


