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  چکیده
ها کاربرد فراوانی در صنعت ها برای تولید مخازن تحت فشار و جهت ساخت انطباقات لولهدهی انتهای لولهشکل

 فرایندگردد. در این ای با انتهای کروی، منحنی و مخروطی تولید میهای استوانهدارد. به کمک این روش پوسته

دهی همراه با تغییر در گیرد. این شککککلشککککل می با ورود لوله به داخل قالب، انتهای لوله به فرم مورد نظر

فرم را منطبق بر توان مدل پیشمی فرایندضککخامت و طول لوله و وابهککته به پروفیل قالب اسککت. با تحنیل این 

شی تحنیل  صول نهایی طراحی کرد. در این مقاله بر پایه مدل کوبایا شده و ارتباط شکل فرایندمح دهی انجام 

نهایی پوسککته تعیین گردیده اسککت. در تحنیل حاضککر با اسککتماده از معادبت حاک  بر  فرم و شکککلبین پیش

های حاصککل از دوران و لحاا اثر اصککطکاک و کارسککختی معادبت جدیدی ارایه گردید که با حل  نها پوسککته

ست. نتایج این تحنیل با حلتنش سبه ا شار وارد بر قالب قابل محا تقریبی  های طولی و محیطی، تناژ پرس و ف

است.  15/0ضریب اصطکاک  معادل با کاربرددهد حل تقریبی کوبایاشی کوبایاشی مقایهه گردید که نشان می

سپینینگکه در مقایهه با روش  ه استتحنیل یک پوسته منحنی ساخته شداین براساس  ضخامت و کیمیت  ا

 .حاصل شده است بابتریسطح بهیار 
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  مقدمه -1
ستوانهدهی انتهای پوستهشکلیکی از روشهای  لوله ه  از مهتقی  استماده  ؛کروی و، منحنی مخروطی اشکالای به های ا

انتهای لوله مطابق پروفیل دهی شکل ،روی قالب و اعمال نیرو به  ن لولهبعد از قرارگیری باشد. می سنبهکار ه  به عنوان قطعه

یابند، قانون حج  ثابت افزایش های لوله مطابق پروفیل قالب کاهش قطر میکه المان . در حین انجام فراینددوشمیانجام قالب 

از ضخامت و طول بزرگتری نهبت به  ،به عبارت دیگر دماغه تولید شده در انتهای لوله شود.را باعث می هاالمانطول  و ضخامت

ای با ضخامت ثابت یا دارای پروفیل دلخواه، از برای حصول پوسته. مشهور استنوزینگ به یند اراین ف لوله اولیه برخوردار است.

ستماده میلوله پیش شده ا سازی  شمرم را دهی میشکلیند اتحنیل فر باشود. فرم  ضخامت پی  محصول منطبق برتوان پروفیل 

هنی  و تحنیل این تحنیل طراحی کرد. نهایی هیته از جمنه قانون جریان، حج  ثابت، معیار ت ستی صول پلا ها بر پایه قوانین و ا

شد.نیرویی می ساس اولین بار  با ضی  ، مدلء محدوداجزاهای تحنیلبرا شده ریا سازی  که کاربرد فراوانی در این فرایند تقریب 

ستولید محصوبت مرتبط دارد  شی تو سپس  [1]ط کوبایا شی توسط ارایه گردید.  ثابت  –سازی فرمروی نوع پیش همکاران وکوبایا

سی -لوله  خارجیا اخل بودن قطر د شان داد شدانجام ء محدود اجزاهای تجربی و برر ضخامت لوله، رفتار این دو  که ن با افزایش 


