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 چکیده 
و  دیتول زانیکردن م نهیبه یبرا یادیز یاضیر یاست . تا کنون مدل ها دیدر حوزه تول کیاستراتژ میتصم کی دیتول زانیم یساز نهیبه

 . ارائه شده و مورد استفاده قرار گرفته است یدیتول یسود واحد ها شیافزا

میلیمتر و ماکزیمم کردن  36لوله دیتول شیافزا نهیبه زانیم دو هدفه یخط یزینامه رمقاله تلاش شده است  با استفاده از روش بر نیا در

استفاده از روش و سپس با شود  یمدلساز هیو مواد اول یانسان یروین یها تیبا توجه به محدود میلیمتر را 031و  36سود تولید لوله های 

دیل کرده و در انتها با استفاده از نرم افزار لینگو به تجزیه و تحلیل مدل برنامه ریزی خطی فازی مدل دوهدفه را به یک مدل تک هدفه تب

 پرداخته شده است .

 لنیات ی، لوله پل یساز نهی، به یفاز یبرنامه خط: واژه های کلیدی

 

 مقدمه-0
بعد از انقلاب صنعتی، جهان شاهد رشد حیرت انگیز سازمانها از نظر 

های کوچک استادکاران و  بزرگی و پیچیدگی بوده است . کارگاه

وران ادوار گذشته جای خود را به شرکتهای غول پیكر عصر پیشه

اند . شكی نیست که این تحولات ثمرات مهمی به بار جدید داده

آورد . اما افزایش تخصصی ، درکنار فواید بیشمارش ، مسائل می

 جدید را نیز به همراه داشت که بسیاری از سازمانها هنوز هم با آن

مواجهند ، از جمله این مسائل ، تمایل هر بخش سازمان به رشدی 

مستقل درجهت تحقق اهداف خود ، برمبنای نظام ارزش مورد قبول 

 . خود ، و بدون هماهنگی همه جانبه با کل سازمان است

با افزایش تخصص و درجه پیچیدگی در یک سازمان ، مسئله 

مختلف آن ، به تخصیص منابع موجود بین فعالیتهای بخشهای 

منظور دستیابی به بالاترین کارایی کل سازمان ، هر روز مشكل و 

شود . کاوشی که درجهت رسیدن به راه بهتری برای مشكل تر می

حل این نوع مسائل آغاز شده بود ، زمینه مناسب پیدایش تحقیق در 

 .عملیات را فراهم ساخت

اع مسائل تحقیق در توان در انوگیری را میهر مساله نیازمند تصمیم

بندی کرد .امروزه پیچیدگی و هزینه بالای عملیات و عملیات طبقه

گیری مناسب و های تصمیموسعت تشكیلات سازمانی، لزوم شیوه

سازد . تحقیق انجام تصمیمات مستدل را برای مدیران روشن می

گیری درعملیات با بسیاری از مسائل محوری مربوط به تصمیم

باط است. تحقیق درعملیات مجموعه ای از تكنیكها مدیران در ارت

وروشهای استنتاج شده از ریاضیات ودیگر علوم است که به طور قابل 

تواند موثر واقع گردد . ملاحظه ای در بهبود تصمیمات مدیریتی می

مجموعه ای از مدلها و “ به عبارت دیگر تحقیق در عملیات 

لمی، مدیران را در امر تكنیكهای کمی است که از طریق روشهای ع

در مقاله پیش و رو با استفاده از باشدمی” دهدگیری یاری میتصمیم

 36یک مدل برنامه ریزی خطی دو هدفه میزان بهینه تولید لوله 

میلیمتر را  031و  36میلیمتر و ماکزیمم کردن سود تولید لوله های 

طی مدلسازی کرده و سپس برای حل مدل از روش بر نامه ریزی خ

   . فازی استفاده شده است 

 
 : قیو ضرورت انجام تحق تیاهم-2

فرض برابر با  شیبه طور پ یساز نهیمفهوم به رانیدر ذهن اکثر مد 

 یبند قیباشد مانند عا یم یانرژ ایمصرف سوخت  یساز نهیبه

 زین یمسكون یکه در خانه ها یموارد ریاز کف و سا شی،گرما

گسترده تر از  اریبس یساز نهیا از بهشود اما منظور م یبكاربرده م

و  یمانند انرژ یبا آن است. کلمات مشابه یو موارد یبند قیصرفاً عا

 .شوند ینم ریتفس  یمعمولاً به درست یاتلاف انرژ

 :شود انیتواند ب یم زین لیذ یبه صورت ها یمصرف انرژ کاهش

در  یمصرف یانرژ زانیفروش )باعث کاهش م زانیم یساز نهیبه-

 )شود یم یابیرکرد واحد بازارکا

در بخش  یمحصول )باعث کاهش مصرف انرژ تیفیک یساز نهیبه-

 ازمندین نیرسد و همچن یفروش شده، محصول راحتتر به فروش م

خدمات پس از  نهیباشد علاوه بر آن هز یم یکمتر غاتیتبل نهیهز

 شیافزا یمشتر یمند تیو به همراه آن رضا افتهیکاهش  زیفروش ن

 )ابدی یم

و  یانسان یرویساخت محصول )باعث کاهش ن ندیفرآ یساز نهیبه-

 )شود یم یدیتول یدستگاه ها
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