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 :خلاصه

 

سال اخیر بوده است. یک  02ی تولید و توزیع در ترین موضوعات مورد تحقیق در حوزهزنجیره تأمین از جمله مهم

-سازی و همگامکند. اهمیت یکپارچهشامل تمامی مراحلی است که در یک محصول ارزش افزوده ایجاد می زنجیره تأمین

سازی جریان مواد و اطلاعات در یک سیستم زنجیره تأمین سبب ایجاد تمایل بسیار بالای صاحبان صنعت و پژوهشگران 

شامل تولید کننده و  باشد. مرحله اولمرحله می آکادمیک شده است. زنجیره تأمین مورد بررسی در تحقیق حاضر شامل دو

ها را به مشتریان بوده و سفارش باشد که مشابه مسأله مسیریابی وسیله نقلیهمرحله دوم شامل یک ناوگان حمل و نقل می

با در  ینتام یرهونقل زنج حمل ینهو کل هز یدتول ینهحداقل کردن کل هز یقتحق این یاصل هدفکند. منتقل می

گرفتن سیستم متفاوت سفارش دهی می باشد و اهداف فرعی شامل تحلیل رفتار مسئله با در نظر گرفتن برخی نظر

حاضر  یقتحق پارامترهای حساس در پیکر بندی مسئله و بررسی کارایی مدل ارائه شده در حالات مختلف مسئله می باشد.

بر  یقمسئله تحق یکم یسازکه پس از مدل یبترت ینبد شد،بایم یامطالعات کتابخانه یهبوده و بر پا ینظر یقاتجزء تحق

منظور به یت. درنهاشودیاستفاده م یر گمزنظ یقحل دق یافزارهااز نرم یقحل مسئله تحق یاز مفروضات، برا یتعداد یهپا

روش مورداستفاده . شودیم یریگاز مسائل نمونه بهره یو حل تعداد یمحاسبات هاییششده از آزمامدل ارائه یاعتبار سنج

دهد که ادبیات و پیشینه مسأله تشکیل سلولی پویا نشان می است. یاروش کتابخانه یزن یقتحق یناطلاعات ا یدر گردآور

 ت.کار بصورت غیرقطعی مد نظر قرار نگرفته اس ینیرو یبرداربهره تاکنون حل مسأله تشکیل سلولی پویا با در نظر گرفتن

ترکیب مساله زمانبندی تولید و حمل و نقل در حالت تولید بدون وقفه در محیط  توان درمی های این تحقیق رانوآوری

در تحقیقات  یسازبهینه یهااز فرضیات اساسی در مدلکی تولید ) زمان انتظار ماشین الات صفر است( در نظر گرفت. ی

از این پارامترها در  یدر حالیکه مقادیر بسیار. تمربوط به آن اس یهااشاره شده، قطعی در نظر گرفتن میزان منابع و هزینه

بدین ترتیب  د.دهناز مقادیر را به خود اختصاص می یا بازه ،یک مقدار دقیق یباشند و بجاشرایط واقعی غیرقطعی می

 یساز، بهینهمقالهدر این  .موجه نباشد یها حاصل از مدل هجواب بهین ،هاامکان دارد به علت عدم قطعیت داده

ی هاکار با داده ینیرو یبردارمدل ریاضی دو هدفه در یک مسأله تشکیل سلولی پویا با در نظر گرفتن بهره )استوار(یدارپا
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ها مقابله با عدم قطعیت دادهی اخیر برا یاست که در سالها یرویکرد )استوار(پایدار یسازبهینه .غیر قطعی ارائه شده است

به عبارت . است که با احتمال بالایی موجه باشند یاهای نزدیک به بهینه ل جوابدنباه این رویکرد ب .معرفی شده است

 .میکنددیگر با کمی صرف نظر کردن از تابع هدف، موجه بودن جواب بدست آمده را تضمین 

 زمانبندی تولید سلولی، بهینه سازی استوار، زنجیره تامین، کلمات کلیدی:

 

 

 مقدمه: -1

زنجیره  اخیر بر مدیریت عملیات حاکم شده، رویکرد مدیریت زنجیره تامین است. رویکرد جدیدی که در سال های

تامین شبکه ای از تسهیلات و مراکز توزیع است که وظایف تهیه و تدارک مواد خام، تبدیل آن به محصولات نهایی و 

نجیره تامین شامل تمامی واسطه ای و توزیع این محصولات نهایی به مشتریان را انجام می دهد. به طور کلی مباحث ز

روابط بین تامین کنندگان، تولید کنندگان، توزیع کنندگان و مصرف کنندگان می گردد. در سیستم حمل و نقل، وسایل 

حمل و نقل دارای گنجایش حمل متفاوت و سرعت حمل متوسط یکسان می باشند. سفارش ها نیازمند ظرفیت های حمل 

حداکثری زمان تولید و رسیدن کالا بدست مشتریان، استفاده از سیستم تولید بدون از راههای کاهش مختلف می باشند. 

باشد، که یک وری کارکنان همکاری مشترک بین آنها میکارهای افزایش بهرهوقفه است. علاوه بر این همچنین یکی از راه

ید تا لحظه رسیدن بدست مشتریان، باشد. در واقع در این سیستم یک محصول از لحظه تولراهکار موثر برای تولید می

ساخته، کاهش شود. این سیستم باعث کاهش جریان مواد نیمهعملیات مورد نظر به صورت بدون وقفه بر روی آن انجام می

های بیشتر همانطور که شرکتگردد. های نگهداری و افزایش رضایت مشتریان از طریق تحویل به موقع محصولات میهزینه

شوند، هماهنگی و انسجام عوامل مختلف در مدیریت زنجیره تامین در ملکرد زنجیره تامین خود آگاه میو بیشتری از ع

-ها و کمپانیشود. امروزه با پیشرفت صنایع تولیدی و وجود رقابت شدید جهانی بین شرکتکسب مزیت رقابتی حیاتی می

بی و نیازهای متفاوت مشتریان در نقاط مختلف و فواصل تر شدن چرخه عمر کالا، زمان مورد نیاز برای بازاریاها، کوتاه

های وری سیستماند که کارایی و بهرهونقل بر آن شدههای توزیع کالاها و مواد اولیه و حملمختلف از محل تولید، شرکت

ترین مدت ونقل باید قادر به توزیع محصول با کمترین هزینه و در کمهای توزیع و حملخود را بهبود بخشند. سیستم

های کارگاهی و در های تولیدی و جریانممکن باشند تا محصولات به موقع به مشتریان تحویل داده شوند. در سیستم

ریزی صحیح و اقتصادی با کمترین هزینه و زمان سیکل تولیدی برای خطوط تولید و مونتاژ کالاها و محصولات لزوم برنامه

به طور  خورد.سخگویی به موقع به نیاز مشتریان در بازارهای رقابتی امروز به چشم میحداکثر شدن مقدار تولید و توانایی پا

های ریزان سیستمهای تولیدی کارشناسان و برنامهها در سیستمها و کمپانیهای تولیدی شرکتکلی، لزوم کاهش هزینه

وری از بهترین فزایش سطح تولید و بهرههای مواد و اتولیدی را بر آن داشته است تا در جهت هر چه کمتر کردن هزینه

 بندی و توالی عملیات ممکن استفاده نمایند. ریزی، زمانبرنامه
 

 

 مدیریت زنجیره تامین:  -2

پژوهشگران  یمطالعه موضوعاتی است که در دو دهه اخیر مورد ترینییکی از اساس"مدیریت زنجیره تأمین"مفهوم 

 به منظور آیندهافر ینباشد که ایمرتبط به هم م آیندهایاز فر یکپارچه میستس یک ینمأت یرهزنجقرارگرفته است. 

و  یانمحصولات به مشتر یعمحصولات، توز یگذاربه محصول، ارزش یهمواد اول یلتبد یاز،به مواد و قطعات مورد ن یابیدست

فروشان و ها، خردهن، واسطهکنندگایعکنندگان، توزینمأم از تأع ین،مأت یرهزنج یاجزا ینانتقال اطلاعات ب یلتسه


