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تأثير هركدام بر روي ظرفيت برشي تيرهاي عميق مشخص و با نتايج آيين نامه , در اين مقاله سعي شده است تا با بررسي نقش هريك از آرماتورها
قش آرماتورهاي افقي بسيار كمرنگ مي گردد ن 2بررسي نتايج نشان مي دهد كه براي تيرهاي با نسبت دهانه آزاد به عمق بيش از . اي مقايسه گردد

   .انجام شده است ANSYSكليه مدلسازي ها با نرم افزار . و در محدود كردن عرض تركها خلاصه مي گردد
 

  .تحليل غير خطي, تير عميق, آرماتور برشي, ظرفيت برشي :كلمات كليدي
 
 

  مقدمه   .1
 

در مقايسه با ارتفاع چندين مرتبه ) عرض مقطع(ارتفاع بزرگتر از حد معمول هستند و ضخامتشان  شان داراي بعضي از اعضاي بتن مسلح به نسبت دهانه
عضو قرار دارند و تقريبا مي شود گفت كه يك حالت تنش صفحه اي در بتن  صفحهگاهي در  تكيههاي  واكنشنيروهاي خارجي و . است كوچكتر

در اين تير ها . مدل تير عميق بتن مسلح انجام شده است 144در اين پايان نامه بررسي بر روي . دمنوجود دارد؛ اعضايي از اين نوع به تيرهاي عميق موسو
پارامترهاي مؤثر در ظرفيت برشي تيرهاي عميق بتن مسلح لحاظ شده است كه هدف نهايي بدست آوردن نقش آرماتورهاي افقي و قائم در ظرفيت 

  . نهايي تحمل برشي تيرهاي عميق است
ر روي تيرهاي با شرايط تكيه گاهي ساده و پيوسته انجام شده و نيز بر روي هر كدام از مدلها دو نوع بارگذاري به صورت بار متمركز بررسي ب

–در هر يك از اين مدل ها با ثابت نگه داشتن مقدار يكي از آرماتور ها . در وسط دهانه تير و بار گسترده يكنواخت بر روي كل تير اعمال شده است

اين حالت را از . مدلها به گونه اي در نظر گرفته شده اند كه خرابي آنها به صورت خرابي برشي باشد. مقدار ديگري تغيير كرده است -قي يا قائماف
  ]6و2,1.[طريقه شكست مدل ها و نحوه گسترش تركها نيز دريافت, بررسي نتايج
 

 

روشهاي آيين نامه اي .2  
آيين نامه بتن ايران 2-1  

 
 .تعيين شوند 15-12ر تيغه هاي خمشي مقاومت برشي بايد مطابق بند در تي
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  .صورت گيرد 2-12و  1-12در تيرهاي عميق كنترل حالت حدي مقاومت در برش بايد بر اساس روابط 
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