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  چكيده
 هاآنپيش بيني مقاومت باقي مانده رو از ايناست.  هاي فولاديخطوط لولهخوردگي يكي از دلايل اصلي شكست نقص 
 كمك به ياد شدههاي ، فشار تركيدن لولهپژوهشر اين د .به شمار مي رود نفت و گاز اصل مهم در صنعت انتقال يك

محاسبه درصد  2/0در كرنش تسليم  Ramberg-Osgood روش اجزاء محدود بر مبناي رفتار غيرخطي مصالح با مدل
، X60مختلف  از چهار نوع فولادي آزمايشگاهي دادهگروه  12براي  ،مدلسازي اجزاء محدوداين  سپس نتايجاست.  گرديده

X65،X80   وX100 سازي اجزاء محدود به شكل در مدلاي مقايسه شده است. خوردگي نامهبا روابط تجربي و آيين
ها ده در اين پژوهش نسبت به ديگر مدلسازي اجزاء محدود انجام شنتايج بيانگر برتري مدل است. بيضوي اعمال گرديده

  است.
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 مقدمه- 1

در حال حاضر، با توجه به رشد سريع صنعت، تقاضاي نفت و گاز رو به افزايش است. در صنعت خطوط انتقال، برخي 
رساني هستند، ممكن است خوردگي را هايي كه به مدت طولاني در حال خدمتي پرفشار خصوصاً آنقسمتهاي خطوط لوله

نسان باعث شده است تا مساله فشار تركيدن خط لوله به عنوان محيطي و حيات اهمچنين مسائل اقتصادي، زيستتجربه كنند. 
بيني دقيق فشار تركيدگي براي خطوط لوله در طراحي رو پيشاز اينيك مساله يكپارچگي و ايمني سازه شناخته شود. 

 نقصله با مانده خطوط لو يمقاومت باق ينيب يشپ مهندسي و ارزيابي كيفيت خطوط انتقال نفت و گاز اهميت خاصي دارد.
  .مورد مطالعه قرار گرفته است يو تجرب يليتحل ي،عدد يشي،آزما يسال با استفاده از روش ها ينبه مدت چند يخوردگ

منتشـر   ANSI)جديدترين نسخه بازبيني شده است كه توسط استاندارد ملـي آمريكـا (   ASME B31G سومين ويرايش
تـر از  انجـام شـدند بسـيار واقعـي     ASME B31G-2009هـايي كـه براسـاس    بينـي شده است. تحقيقـات نشـان دادنـد پـيش    

 ـ بيان كـرده   dl 85/0 را سطح نقص خوردگيباشند. اين روش مي B31Gهاي قبلي بينيپيش  شـكل  صـورت ه و خـوردگي را ب
نشان دادند كـه عـرض نقـص خـوردگي تـاثير       PCORRCدر معيار  Stephens and leis.] 1-3[ است در نظر گرفتهبيضوي 

ها رابطه خود را براساس نتايج آزمايشگاهي و تنش نهايي بصورت تابع نمايي براي فولادهاي با مقاومت كـم و  چنداني ندارد. آن
ه و بـراي  صورت مستطيلي در نظـر گرفت ـ ه شكل خوردگي را ب DNV RP F101.]4 [ارائه كردند  X52-X65-X70)متوسط (

ي تجربي بصورت تواني براساس نتايج آزمايشگاهي ارائه نمود. رابطه ]. 5Netto [متوسط كاربرد دارد  فولادهاي با مقاومت كم و
ي براي خطوط لوله با رابطه و همكاران Choi ].6-8 [باشد كه براي فولادهاي با قطر كم،  مقاومت پايين و متوسط مناسب مي

كـرنش در مـدل   -از مدل اجزاء محدود و البته از نمودار واقعـي تـنش   هاتوسعه دادند. آن  X-65نقص خوردگي بر مبناي فولاد
خوردگي را براساس شكل بيضوي در آزمايشگاه  بر روي  وشوندگي مصالح را در نظر نگرفتند. خود بهره جستند. اما رفتار سخت


