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 چکیده

 

اشاره کرد. به دلیل  توان به فولادهای کم کربن با استحکام بالااز فلزات پرکاربرد در ساخت مخازن تحت فشار می
ها، برای افزایش مقاومت به خوردگی و طول عمر قطعات، سطح داخلی مخازن را توسط شرایط به شدت خورنده این محیط

از  باشد.کلدینگ می شکاریتوسط جو دهیروکشهای رایج کنند. یکی از روشدهی میفولادهای زنگ نزن روکش

و توزیع غیریکنواخت دما در  جوش های زیادمشکلات عمده این روش اعوجاج ایجاد شده در قطعات به علت تعداد پاس
اهداف اصلی پژوهش حاضر، ارزیابی بین میزان حرارت ورودی جوشکاری  باشد.منطعه جوشکاری شده نسبت به اطراف می

 از چهار حرارت ورودی متفاوت )متغیر با سرعت پیشروی جوشکاری( باشد.میزان اعوجاج و شکل حوضچه جوش می با

سی و شش پاس جوش در قالب سه لایه دوازده تایی بر  ها بصورتجوش برای انجام عملیات جوشکاری استفاده شده است.

باشد. با می SAF5252نزن سوپرداپلکس نیز فولاد زنگ اند. جنس فلز پرکنندهاعمال شده A295-Fفولاد  هایروی ورقه
های مذکور مورد تحلیل حرارتی و مکانیکی قرار گرفته و نتایج در ، نمونهSYSWELDافزار المان محدود استفاده از نرم

و  1-هحرارت ورودی جوشکاری نمون نتایج این پژوهش نشان داد که قرار گرفت. لهای مختلف مورد بررسی و تحلینمونه

تر و مناسب نفوذ کاملشوند اما بدلیل کمترین میزان اعوجاج را موجب می (5252و  5152       )بترتیب 5-نمونه
بهترین گزینه برای کلدینگ این ورق تشخیص داده شد. در  5252     ، حرارت ورودی 1-نسبت به نمونه 5-نمونه

های ایجاد قوس در قطعه و خنک حین جوشکاری معرفی شد که روش هایی برای کاهش اعوجاج پیش و درانتها نیز روش

 کاری موضع جوش حین جوشکاری مناسب برای تحقیق پیش رو، تشخیص داده شد.
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